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Datenblatt 
Verschrauber | getaktet VER 001  

Halbautomatische, 1-stellige Verschließmaschine mit getakteter Arbeitsweise zum Ver-
schließen aller Arten von Flaschen bis zu einer max. Höhe von 300mm, Dosen und Tie-
geln bis zu einem max. Ø von 100mm, sowie Bechern und Kanistern bis zu einer Breite 
von 100mm. Die Behältnisse laufen über das Transportband in die Maschine ein, wer-
den über die frei einstellbare Taktzeit vereinzelt und unter dem Schraubkopf zentriert. 
Die pneumatisch gesteuerte Verschließstation ist mit einem Zangenschraubkopf 
ausgestattet.

Die Maschine ist bei Auslieferung auf einen Flaschen- und Kappenformatsatz 
eingerichtet. 

Data sheet 
Screw-capping machine | clocking VER 001 

Semi-automatic capping machine with one filling point and clocking operation for cap-
ping all types of bottles up to a max. height of 300 mm, pots and jars up to a max. dia-
meter of 100 mm, and beakers and canisters up to a width of 100 mm. The containers 
are fed into the machine by the conveyor belt, are separated by the freely adjustable 
clocking time and centred below the capping head. The pneumatically controlled cap-
ping station is fitted with a screw clamp.

At delivery the machine is set up for one bottle and cup form set.

 



Leistung:	 ca. 1800 Flaschen pro Stunde, stufenlos regelbar, abhängig von Gebinde-
form, Füllhöhe und Abmessungen der Schraubkappen
Kappenzuführung: von Hand aufgelegte Verschlüsse
Transport:  Kunststoffscharnierbandkette mit stufenlos regelbarem Antrieb
Maschinenantrieb: Frequenzantrieb
Schraubkopfantrieb:	 Servomotor mit Getriebe, Einstellung des Drehmoments wird 
über die Gradzahl des Motors bestimmt und ist frei programmierbar
Steuerung: Siemens SPS S7 und Bedientableau Touchpanel OP177B
Pneumatik: Ventile und Kurven von Fa. Festo
Rahmen: Grundbau in solider Stahl-Aluminium-Konstruktion, lackiert; 
Tischbleche und Seitenverkleidung in Edelstahl
Kontrolleinrichtungen:	
  Ein- und Auslauflichtschranke für vollautomatischen Betrieb

Sicherheitseinrichtung:	
  Rundumverkleidung gegen versehentliches Eingreifen in die laufende Maschine
  Scheiben aus Sekurit Glas
  Türen gesichert über Endschalter

Arbeitshöhe: 900 mm +/- 50 mm
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Output: Approx. 1800 bottles per hour, infinitely adjustable, depending on the shape 
of the packing drum, filling height and dimensions of the screw caps
Cap infeed: Caps placed by hand
Transport: Plastic hinged conveyor chain with infinitely adjustable drive
Capping head drive: Geared servo motor, torque is adjusted via degree value of the 
motor and is freely programmable
Control: Siemens SPS S7 and control touch panel OP177B
Pneumatics: Valves and curves from Festo
Frame: Robust steel/aluminium base, coated table plates and side cladding made of 
stainless steel
Control devices: Entry and exit light barrier for fully automatic operation
Safety features:	
  All-round casing to protect against accidental intervention during operation
  Window panes made of Sekurit glass
  Doors secured by limit switch 

Operating height: 900 mm +/- 50 mm


