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The BIG-PLUS spindle is manufactured based on the original Master
Gauge made by BIG. BIG-PLUS holders are the only tooling that can
safely bring to full effectiveness of the BIG-PLUS machines.

Die BIG-PLUS Maschinenspindel wird basierend nach der originalen
Grundlehre von BIG hergestellt.

Nur originale BIG-PLUS Werkzeughalter garantieren die vollstandige
Plananlage um die volle Maschinen Leistung zu erreichen.

La broche BIG-PLUS est fabriquée sur la base du Calibre original
fabriqué par BIG. Les porte-outils BIG-PLUS sont les seuls outillages qui
permettent d'obtenir avec fiabilité I'efficacité totale des machines
équipées de broches BIG-PLUS.

INDEX

| mandrini BIG-PLUS sono fabbricati utilizzando il calibro originale
costruito da BIG.

| portautensili della serie BIG-PLUS sono gli unici utensili in grado di
utilizzare al massimo ed in sicurezza i centri di lavoro BIG-PLUS.

El cabezal BIG-PLUS se fabrica utilizando el BIG Master Gauge origi-
nal. Los portas BIG-PLUS son los Ginicos con los que se puede lograr la
maxima eficiencia en las maquinas con cabezal BIG-PLUS.

WnuHpenb BIG-PLUS nsrotasnusaetca Ha ocHoBaHUM KoHTponbHOro
Kanu6pa, caenanHoro BIG. lepxxatenu BIG-PLUS aBnsaoTcA eANHCTBEHHBIM
VHCTPYMEHTOM, KOTOPbIi 0becneurBaeT HanbonbLuyio 3pGeKTUBHOCTb Npun
paboTe co ctaHkamu BIG-PLUS.
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Please read these instructions before use and keep them where
the operator may refer to them whenever necessary.

SPECIFICATIONS HOW TO ATTACH TAP
MGT 1. Clean the shank of Tap and clamping
SET SCREW bore of the Tap holder with a cloth to
/ remove oil and dirt.
SYNCHRO ADJUSTER 2.Insert the tap into the Tap Holder and

make sure that the square of tap is
aligned with the square of Tap Holder

— correctly.
H}DJ!ZFD . @ Rotate the tap in the same direction

as the tapping torque until the square of
the tap is in contact with the square of
the tap holder.

MGT NUT

w

TAP HOLDER @Tighten the nut by hand as securely as possible.
4. Completely Tighten the nut with the exclusive MEGA wrench
(option).

If you use a tightening fixture such as @I6 TOOLING MATE, you can
easily and securely tighten the nut after setting the Tap Holder into the

MEGA WRENCH (OPTION)

MEGA WRENCH oD TAP HOLDER Body.
MGR16 16(0.630)) MGT 6-d-[] ACAUT'ON
MGR20L 20(0'787) MGT12-d-[] 1. Never tighten the nut without a tap in place.
MGR30L 30(1.181)] MGT20-d-[] 2.Clean the shank of Tap and clamping bore of the Tap holder with a

cloth to remove oil and dirt.
3. The tap should always be held via a cloth or similar to avoid injury from
the cutting edge.
(Continue to next page)
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HOW TO USE MEGA WRENCH

Slide the MEGA Wrench (Option)
over the nut until the wrench
stops at the end of the nut with

DISASSEMBLE
Slide the MEGA Wrench (Option)

over the nut until the wrench stops
at the end of the nut with the side

HOW TO MOUNT & REMOVE THE TAP HOLDER

MOUNT

After aligning the drive key of Tap
Holder with key slot on the body,
push the Tap Holder

Loosen the MGT Set Screw.
Remove it from the body by
pushing out the screw with the

the side marked "LOCK" facing
up. Tighten the nut firmly by
rotating the wrench in the
direction of the arrow.

marked "OPEN" facing up.
Unclamp the nut and tap by
rotating the wrench in the
direction of the arrow.

It is important to make sure the wrench is seated over the nut
until it is completely engaged at the end stop.

/\ CAUTION

1.Before clamping or unclamping clean the outer diameter of the nut with
a cloth or similar to prevent slipping.
2.Be careful not to touch the tap with wrench or your hand / fingers.

[ 5 (Ci[D)

hex wrench from
the opposite side.
Then, pull the Tap
Holder from the
body.

into the body. Insert
the MGT Set Screw
through the side
bore and securely
tighten.

Drive key

/\ CAUTION

1.Clean the inner bore of Body and the outside of the Tap Holder with a
cloth and remove the oil and dirt. Clean the inner bore of the Synchro
Adjuster and remove the dirt as well.

2.NEVER run this holder without Synchro Adjuster in place. MGT Set
Screw and Synchro Adjuster make the appropriate axial floating during
the tapping operation.

3.When removing the tap, keep your hands and face clear of the tap.




HOW TO REPLACE SYNCHRO ADJUSTER WITH BRAND-NEW

Synchro Adjuster is made from a special material with good oil
& chemical resistance. However, if it wears out, you need to
replace it with a new one.

(DLoosen the adjusting screw at the back end of the Tap Holder by
approx. 1 revolution. The head of the MGT Set Screw can be used to
push the Synchro Adjuster free of the Tap Holder.

(@Clean the bore for Synchro Adjuster with a cloth. Carefully insert the
new Synchro Adjuster into the bore. Both ends on the Synchro
Adjuster should be equally
recessed slightly below the Flat
surfaces of Tap Holder on both
sides. (Gaps between Synchro
Adjuster & Flat surfaces of Tap
Holder should be the same)

Synchro Adjuster

Adjusting screw

NOTE

® As a final step, the small clearance left between the MGT Set Screw
& Synchro Adjuster will need to be adjusted by tightening the
adjusting screw to remove the clearance. Insert the MGT Set Screw
into the Synchro Adjuster bore and slowly tighten the adjusting screw
until the MGT Set Screw will not fall free under its own weight. Then,
tighten the adjusting screw with an additional approx. 90°turn to pre-
tension the Synchro Adjuster.

Hexagon wrench

Synchro Adjuster | Tapper 90"“““
Model Model 0*.
N
MGT 6SA | MGT 6 @W
MGT12SA | MGT12 [ S
MGT20SA | MGT20 N
) MGT

Adjusting screw Set Screw

A\ CAUTION

1.Be sure to use the program for rigid tapping. (Spindle revolution and
Feed synchronize.) MEGA SYNCHRO Tapping Holder has limited axial
floating function within the range of the Synchro Adjuster and cannot be
used with ordinary tapping cycles.

2.When using a CK shank type, only 2 extension or reduction adapters
can be combined to maintain good runout.

3. NEVER use this holder after it has suffered from strong outer shock or damage.

4.NEVER touch this holder or cutting tool while rotating.

5.Tap with eccentric thread relief, which no margin exists on tap
periphery, may result in oversize threads. In such case, tap with con-
eccentric thread relief is recommended.
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TECHNISCHE DATEN

MGT
SET SCREW
/ SYNCHRO ADJUSTER
MGT NUT
[ 11
TAP HOLDER
MEGA WRENCH (OPTION)

MEGA WRENCH oD TAP HOLDER
MGR16 16 MGT 6-d-LJ
MGR20L 20 MGT12-d-[]
MGR30L 30 MGT20-d-[]

EX@I®

Lesen Sie diese Anleitung vor der Verwendung sorgféltig durch und bewahren
Sie griffbereit auf, um bei Bedarf spater nachschlagen zu kénnen.

ANBRINGEN DES GEWINDEBOHRERS

. Reinigen Sie den Gewindebohrer und die
Spannbohrung mit einem Tuch zum
Entfernen von Riickstanden und Olspuren
aus dem Gewindebohrerhalter.

. Setzen Sie den Gewindebohrer in den
Gewindebohrerhalter und richten Sie dabei
den Vierkant richtig auf den
Gewindebohrerhalter aus.

. @Drehen Sie den Gewindebohrer in die
gleiche Richtung wie das angegebene
Drehmoment der Spannmutter, bis der Vierkant vom Gewindebohrer den
Vierkant vom Gewindebohrerhalter beriihrt.

@2Ziehen Sie die Mutter von Hand sicher und fest an.
4. Ziehen Sie die Mutter mit dem speziellen MEGA WRENCH-Schlissel fest.

-

N

w

Bei Verwendung einer Montagehilfe wie dem @I6) TOOLING MATE
lasst sich die Mutter nach dem Einsetzen des Gewindebohrers in den
Gewindebohrerhalter einfach festziehen.

AACHTUNG

- Ziehen Sie die Mutter niemals ohne eingesetzten Gewindebohrer fest.
Reinigen Sie den Gewindebohrer Schaft und die Spannbohrung mit
einem Tuch zum Entfernen von Riickstanden und Olspuren aus dem
Gewindebohrerhalter.

Halten Sie den Gewindebohrer immer mit einem Tuch usw. fest, um
Verletzungen durch die Schneiden zu vermeiden.

[N

@



VERWENDUNG DES MEGA WRENCH-ROLLEN-SCHLUSSELS

Bringen Sie den MEGA WRENCH
Rollen-Schlissel (Option) uber
die Mutter bis zum Anschlag an,
so dass die mit "LOCK" markierte
Seite nach oben gerichtet ist.
Ziehen Sie die Mutter durch
Drehen des Schllssels in die
gezeigte Pfeilrichtung fest.

AUSBAU

Bringen Sie den MEGA WRENCH
Rollen-Schllissel (Option) tber die
Mutter bis zum Anschlag an, so
dass die mit "OPEN" markierte
Seite nach oben gerichtet ist.
Lésen Sie die Mutter und den
Gewindebohrer durch Drehen des
Schlissels in die gezeigte

ANBRINGEN UND ENTFERNEN DES GEWINDEBOHRERHALTERS

ANBRINGEN

Richten Sie den Mitnehmer des
Gewindebohrers auf die Bohrung im
Grundkérper aus und driicken Sie den
Gewindebohrerhalter in
den Grundkoérper.
Setzen Sie die
mitgelieferte MGT Set
Schraube in  die
seitliche Bohrung ein
und ziehen Sie diese

ENTFERNEN

Lésen Sie die MGT Set Schraube.
Entfernen Sie diese, indem Sie sie
von der Gegenseite mit einem
Sechskantschliissel herausdriicken.
Ziehen Sie danach
den
Gewindebohrerhalter
aus dem
Grundkorper.

Pfeilrichtung. _

Es ist wichtig, dass der Schliissel bis zum Anschlag an der
Mutter angebracht wird.

/A\ ACHTUNG

1.Vor dem Festziehen und Lésen muss die AuBenseite der Mutter zur
Vermeidung eines Abrutschens mit einem Tuch usw. abgewischt
werden.

2.Der Gewindebohrer sollte nicht mit dem Spannschliissel oder mit der
Hand bzw. den Fingern beriihrt werden.

fest an.
Mitnehmer

/A ACHTUNG

1.Entfernen Sie die Riickstande und Olspuren mit einem Tuch von der
Innenbohrung des Grundkérpers und von der AuBenseite des
Gewindebohrerhalters. Reinigen Sie ebenfalls die Innenbohrung vom
Synchro- Adjusters.

2.Nehmen Sie diesen Halter NIEMALS ohne eingesetzten Synchro
Einstellschraube in Betrieb. Nehmen Sie wahrend des Gewindeschneidens
mit der MGT Set Schraube und dem Synchro Adjusters die entsprechende
Axialeinstellung vor.

3. Vorsicht auf Gesicht und Hande beim Entfernen des Gewindebohrers.

(Fortsetzung auf der nachsten Seite)

€:/(13) s |




AUSTAUSCH VOM SYNCHRO ADJUSTER

Der Syncro Adjuster ist aus einem speziellen Material mit guter
Ol- und Chemikalienbestindigkeit gefertigt. Bei auftretendem
VerschleiB ist ein Austausch notwendig.

(MLosen Sie die Einstellschraube auf der Ruckseite des
Gewindebohrerhalters um ungeféhr eine Umdrehung. Der Synchro
Adjuster lasst sich mit dem Kopf der MGT Set Screw aus dem
Gewindebohrerhalter driicken.

(@Reinigen Sie die Bohrung des Sychro Adjusters mit einem Tuch. Setzen
Sie den neuen Synchro Adjuster sorgféltig in die Bohrung. Der Synchro
Adjuster sollte auf beiden Seiten den gleichen Abstand haben ( siehe
Zeichnung ), dieser sollte leicht in :
der Bohrung versenkt sein. ( Der Synchro Adjuster
Synchro Adjuster wird mittig
montiert, somit ist der Abstand
zwischen Synchro Adjuster und
Gewindebohrerhalter fast gleich.)

Abstand

Adjusting screw

Hinweis
A\ ACHTUNG

® Am Schluss muss der kleine Abstand zwischen der MGT Set
Schraube und dem Synchro Adjuster durch Festziehen der
Einstellschraube auf Null eingestellt werden. Setzen Sie die MGT Set
Schraube in die Bohrung des Synchro Adjusters und drehen Sie die
Einstellschraube sorgfaltig, bis die MGT Set Schraube durch das
Eigengewicht nicht mehr nach unten fallt. Ziehen Sie danach die
Einstellschraube zur Vorspannung des Synchro Adjusters um weitere
90° fest.

Sechskantschlissel

Synchro Adjuster | Tapper (enen
Model Model
MGT 6SA MGT 6
MGT12SA MGT12
MGT20SA MGT20

1.Verwenden Sie das Programm fir direktes Gewindeschneiden.
(Spindeldrehzahl und Vorschubsynchronisation) Der MEGA SYNCHRO
Tapping Holder hat eine bestimmte axiale Gleitfunktion innerhalb des
Synchro Adjuster-Bereichs und kann deshalb nicht fir ein gewohnliches
Gewindeschneiden verwendet werden.

2.Um einen guten Rundlauf zu Gewaéhrleisten verwenden Sie max. 2
Verlangerungen bei der CK- Schnittstelle.

EX@I

3. Bitte verwenden Sie NIEMALS einen beschédigten Gewindebohrerhalter oder Einsatze
welche starken StdBen ausgesetzt wurden.

4. Der Halter und das Schneidewerkzeug drfen NIEMALS bertihrt werden, solange sie
sich noch drehen.

5. Ein Gewindebohrer mit exzentrischem Hinterschliff, welcher keine Begrenzung am
Umfang hat, kann bei der Bearbeitung ein zu groBes Gewinde erzeugen. In solch
einem Fall wird empfohlen ein Gewindebohrer ohne exzentrischen Hinterschliff zu
verwenden.



SPECIFICATIONS
MGT
SET SCREW
/ SYNCHRO ADJUSTER
MGT NUT
[[ ]1e
TAP HOLDER
MEGA WRENCH (En option)

MEGA WRENCH oD TAP HOLDER
MGR16 16 MGT 6-d-[]
MGR20L 20 MGT12-d-[]
MGR30L 30 MGT20-d-[ ]

Veuillez lire les présentes instructions avant d'utiliser les produits,
et rangez-les a proximité de I'opérateur pour qu'il puisse s'y référer en cas de besoin.

FIXATION DU TARAUD

. Nettoyez Il'attachement du taraud et
l'alésage de serrage du porte-taraud a
I'aide d'un chiffon pour éliminer I'nuile et
la crasse.

. Insérez le taraud dans le porte-taraud et
assurez-vous que le carré du taraud
soit correctement aligné sur le carré du
porte-taraud.

. @ Faites tourner le taraud dans le
méme sens que le couple de serrage,
jusqu'a ce que le carré du taraud soit en
contact avec le carré du porte-taraud.

@ Serrez I'écrou avec la main, le plus fermement possible.
4. Serrez complétement I'écrou a l'aide de la clé de serrage MEGA
WRENCH spécifique.

-

N

w

Si vous utilisez un accessoire de serrage tel que le @I6) TOOLING
MATE, vous pourrez serrer I'écrou facilement et fermement apres avoir

placé le porte-taraud dans le corps.

/A\ ATTENTION

1. Ne serrez jamais I'écrou sans qu'un taraud ait été mis en place.

2.Nettoyez I'attachement du taraud et l'alésage de serrage du
porte-taraud a I'aide d'un chiffon pour éliminer I'huile et la crasse.

3.Tenez toujours le taraud avec un chiffon ou un objet similaire pour
éviter d'étre blessé par les surfaces de coupe.

(Suite a la page suivante)
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UTILISATION DE LA MEGA WRENCH

Faites glisser la MEGA WRENCH
(en option) par-dessus I'écrou
jusqu'a ce que la clé s'arréte a
I'extrémité de I'écrou, avec le coté
marqué "LOCK" dirigé vers le
haut. Serrez fermement I'écrou
en faisant tourner la clé dans le
sens de la fléche.

Faites glisser la MEGA WRENCH
(en option) par-dessus I'écrou
jusqu'a ce que la clé s'arréte a
I'extrémité de I'écrou, avec le coté
marqué "OPEN" dirigé vers le
haut. Desserrez I'écrou et le
taraud en faisant tourner la clé
dans le sens de la fleche.

POSE ET DEPOSE DU PORTE-TARAUD

POSE

Apres avoir aligné la clavette
d'entrainement du porte-taraud sur
la fente de clavette du
corps, poussez le
porte-taraud dans le
corps. Insérez la Vis
de réglage MGT dans
latéral et

Desserrez la MGT Set Screw. Vis
de réglage MGT du corps en
poussant la vis vers l'extérieur
depuis le coté opposé a l'aide de la
clé hexagonale.

Ensuite, tirez le
porte-taraud  hors

Il est important de vous assurer que la clé soit placée sur I'écrou jusqu'a
o ce qu'elle soit complétement engagée dans la butée de I'extrémité.

/\ATTENTION

1. Avant de serrer ou de desserrer, nettoyez le diamétre extérieur de I'écrou a
I'aide d'un chiffon ou d'un objet similaire afin d'éviter tout glissement.

2. Veillez & ne pas toucher le taraud avec la clé ou avec la main / les doigts.

[ 11 (C/[D)

l'alésage
serrez-la fermement.

du corps.

Clavette
d'entrainement

/\ ATTENTION

1. Nettoyez |'alésage intérieur du corps et I'extérieur du porte-taraud a I'aide
d'un chiffon pour éliminer I'huile et la crasse. Nettoyez l'alésage intérieur
du dispositif d’ajustage Synchro et éliminez aussi la crasse.

2.N'utilisez JAMAIS ce porte-taraud sans que le dispositif d’ajustage
Synchror ait été mis en place. Vis de réglage MGT et le dispositif
d’ajustage Synchro présentent un flottement axial approprié lors de
I'opération de taraudage.

3.Lorsque vous déposez le taraud, éloignez vos mains et votre visage du
taraud.




REMPLACEMENT DU dispositif d’ajustage Synchro

Le dispositif d’ajustage Synchro est fabriqué avec un matériau
spécial possédant une bonne résistance a I'huile et aux produits
chimiques. Toutefois, s'il s'use, vous devez le remplacer.

(DDesserrez d'un tour environ la vis de réglage située a l'extrémité
arriere du porte-taraud. La téte de la Vis de réglage MGT peut étre
utilisée pour pousser le dispositif d’ajustage Synchro hors du
porte-taraud.

(@Nettoyez l'alésage du dispositif d’ajustage Synchro & I'aide d'un chiffon.
Insérez soigneusement le dispositif d’ajustage Synchro neuf dans I'alésage.
Les deux extrémités du dispositif
d’ajustage Synchro doivent étre en
retrait de  fagon  uniforme
légérement  au-dessous  des
surfaces plates du porte-taraud,
des deux cotés. (Les écarts entre
le dispositif d’ajustage Synchro et
les surfaces plates du porte-taraud
doivent étre identiques.)

Synchro Adjuster

Ecart

Adjusting screw

Remarque
A\ ATTENTION

® Pour terminer, vous devez ajuster le petit écart se trouvant entre la
Vis de réglage MGT et le dispositif d’ajustage Synchro en serrant la
vis de réglage pour éliminer I'écart. Insérez la Vis de réglage MGT
dans l'alésage du dispositif d’ajustage Synchro , puis serrez
progressivement la vis de réglage jusqu'a ce que la Vis de réglage
MGT ne puisse plus tomber sous l'effet de son propre poids. Ensuite,
serrez la vis de réglage en la tournant d'environ 90° supplémentaires
pour effectuer la pré-tension du dispositif d’ajustage Synchro

- o Clé hexagonale
Synchro Adjuster | Tapper o0
Model Model
MGT 6SA MGT 6
MGT12SA MGT12
MGT20SA MGT20

1. Veillez & utiliser le programme pour le taraudage rigide. (Synchronisation de la
rotation de la broche et de I'alimentation.) Le porte-taraud MEGA SYNCHRO
posséde une fonction de flottement axial limité dans les limites du dispositif
d’ajustage Synchro , et ne peut pas étre utilisé avec les cycles de taraudage
ordinaires.

2.Lorsque vous utilisez un attachement de type CK, vous ne pouvez combiner que
2 adaptateurs de rallonge ou de réduction pour conserver un faux-rond adéquat.

3. N'utilisez JAMAIS ce porte-taraud s'il a subi un impact extérieur violent ou des
dommages.

4. NE touchez JAMAIS ce porte-taraud ou l'outil de coupe pendant qu'il tourne.

5. L'utilisation de tarauds a défoncer a goujure, pour lesquels il n'existe pas de
marge sur la périphérie du taraud, peut donner au filetage une dimension trop
grande. |l est préférable d'utiliser dans ce cas des tarauds a défoncer a

troncature arriére.
@€7(D) 12 ]



ITA Prima dell’utilizzo leggere le istruzioni e conservarle in un luogo facilmente consultabile dagli operatori.

DETTAGLI
MGT
SET SCREW
/ SYNCHRO ADJUSTER
MGT NUT
[T 1o
TAP HOLDER
MEGA WRENCH (Opzionale)

MEGA WRENCH oD TAP HOLDER
MGR16 16 MGT 6-d-[]
MGR20L 20 MGT12-d-[]
MGR30L 30 MGT20-d-[]

[ 13 (€/(0D)]

MONTAGGIO DEL MASCHIO

. Pulire I'attacco del maschio ed il foro di
bloccaggio del portamaschio con un
panno per rimuovere olio e sporco.

. Inserire il maschio nel portamaschio
accertandosi che la terminazione
quadrata del maschio sia correttamente
allineata con il recesso quadrato del
portamaschio.

. @Ruotare il maschio nella direzione del
momento torcente facendo in modo che
la terminazione quadrata del maschio
sia in contatto con il recesso quadrato del portamaschio.

@ Serrare manualmente la ghiera fino al suo bloccaggio.
4.Serrare completamente la ghiera usando [I'esclusiva MEGA
WRENCH.

-

N

w

E’ possible eseguire facilmente e correttamente I'operazione di
bloccaggio della ghiera utilizzando un dispositivo di bloccaggio come
@I TOOLING MATE dopo aver montato il maschio nel portamaschio.

/\ ATTENZIONE

1.NON BLOCCARE MAI la ghiera senza che il maschio sia inserito.

2. Pulire I'attacco del maschio ed il foro di bloccaggio del portamaschio
con un panno per rimuovere olio e sporco.

3.1l maschio deve essere sempre maneggiato con un panno per evitare
lesioni causate dal tagliente.



Come usare la MEGA WRENCH

Inserire I'esclusiva MEGA
WRENCH (opzionale) fino al
fermo della ghiera con l'incisione
“LOCK” verso l'alto.

Serrare fermamente la ghiera
ruotando la chiave in direzione
della freccia.

Inserire I'esclusiva MEGA
WRENCH (opzionale) fino al
fermo della ghiera con lincisione
“OPEN” verso l'alto.

Sbloccare la ghiera ed il maschio
ruotando la chiave in direzione
della freccia.

Attenzi E’ imporante accertarsi che la chiave sia posizionata sulla
Al ghiera e completamente inserita sul blocco.

/\ ATTENZIONE

1.Per evitare slittamenti, pulire sempre con un panno il diametro esterno
della ghiera prima di eseguire le operazioni di montaggio o rimozione.
2. Fare attenzione a non toccare il maschio con la chiave o con le mani.

MONTAGGIO E RIMOZIONE DEL PORTAMASCHIO

Inserire il portamaschio nel | Allentare la MGT Set Screw.
portautensili dopo aver allineato la | Rimuovere la vite dal portautensili
guida del portamaschio _con il | spingendola con wuna chiave
recesso del esagonale dal foro sulla parte
portautensili. Inserire opposta.
la MGT Set Screw Rimuovere quindi il

attraverso il foro portamaschio  dal
laterale e serrare portautensili.
bene.

Guida
A\ ATTENZIONE

1.Pulire con un panno il foro interno del portautensili ed I'esterno del
portamaschio per rimuovere olio e sporco.
Pulire inoltre il foro interno del Synchro Adjuster per rimuovere lo sporco.

2.NON USARE MAI questo portautensile senza il Synchro Adjuster. La MGT
Set Screw ed il Synchro Adjuster generano il giusto movimento assiale
durante 'operazione di maschiatura.

3.Si raccomanda di tenere mani e viso lontani dal maschio durante la sua
rimozione.

(Continua nella pagina seguente)

@oxm



SOSTITUZIONE DEL SYNCHRO ADJUSTER
Synchro Adjuster & fabbricato con uno speciale materiale che
possiede buone resistenze contro olii ed elementi chimici. E’
comunque necessario sostituirlo quando si deteriora.

(®Sbloccare di circa 1 giro la vite di regolazione nella parte posteriore del
portamaschio.
La testa della MGT Set Screw pud essere usata per liberare il Synchro
Adjuster dal portamaschio.

@Pulire il foro per il Synchro Adjuster con un panno. Inserire con cura il
nuovo Synchro Adjuster nel foro.
Entrambe le estremita del
Synchro Adjuster devono essere
posizionate ad una distanza
uguale leggermente sotto le
superfici piatte del portamaschio
da entrambi i lati. (La distanza tra
il Synchro Adjuster e le superfici

Synchro Adjuster

piatte del portamaschio deve Adjusting screw ©

essere uguale.) g
Attenzione °
A\ATTENZIONE

® Infine stringere la vite di regolazione per eliminare la distanza rimasta
tra la MGT Set Screw ed il Synchro Adjuster.
Inserire la MGT Set Screw nel foro del Synchro Adjuster e stringere
lentamente la vite di regolazione fino a che non rimane stabile sotto il

proprio peso.

Quindi stringere ulteriormente la vite di regolazione di circa 90°.

Synchro Adjuster | Tapper

Model Model
MGT 6SA MGT 6
MGT12SA MGT12
MGT20SA MGT20

o Chiave esagonale

Adjusting screw

1.Usare sempre il programma di maschiatura rigida (sincronizzazione
della rotazione del mandrino e dell’avanzamento.).
Siccome il MEGA SYNCHRO Tapping Holder ha un movimento assiale
limitato, non pud essere utilizzato in normali cicli di maschiatura.

2.Per mantenere una buona concentricita con attacchi di tipo CK
utilizzare soltanto 2 adattatori di estensione o riduzione.

[ 15 (€1[D)

3.NON USARE MAI il portautensili se ha subito danni oppure forti impatti.

4. NON toccare il portautensili o I'utensile da taglio quando la macchina sta ruotando.

5.1 Maschi con il filetto eccentrico e senza scarico tra il tagliente ed il
gambo,possono provocare una filettatura fuori misura. In questo caso
sono raccomandati i Maschi con il tagliente concentrico.



ESPECIFICACIONES

MGT
SET SCREW
/ SYNCHRO ADJUSTER
MGT NUT
[ 1e0
TAP HOLDER
MEGA WRENCH (Opcional)

MEGA WRENCH oD TAP HOLDER
MGR16 16 MGT 6-d-[]
MGR20L 20 MGT12-d-[]
MGR30L 30 MGT20-d-[]

Lea las instrucciones de usar y guardelas al alcance del operario para casos de necesidad.

COMO COLOCAR EL MACHO

.Limpie el mango del macho y el
alojamiento de sujecion del
porta-machos con un pafo para limpiar
el aceite y la suciedad.

. Inserte el macho en el porta-machos y
aseglrese de que esté alineado
correctamente con el porta-machos.

. @Gire el macho en la misma direcciéon
que el giro de apriete del macho hasta
que el mismo entre en contacto con el
porta-machos.

@ Apriete la tuerca a mano tanto como le sea posible
4. Apriete completamente la tuerca con la llave exclusiva MEGA
WRENCH

-

N

w

Si utiliza una base de montaje como la @I TOOLING MATE, podra
apretar facilmente y con seguridad la tuerca después de colocar el
porta-machos en el cuerpo.

/A\ PRECAUCION
1.Nunca apriete la tuerca sin que haya un macho colocado.
2.Limpie el mango del macho y el alojamiento de sujecion del
porta-machos con un pafo para eliminar el aceite y la suciedad.
3.El macho se debe sujetar siempre con un pafo o similar para evitar
dafos provocados por los filos de corte.
(Continla en la siguiente pagina)
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USO DE LA MEGA WRENCH

Deslice la MEGA WRENCH | Deslice la llave MEGA WRENCH
(Opcional) sobre la tuerca hasta | (Opcional) sobre la tuerca hasta

que la 'Z“V‘T se detenga :ar|1 del que se detenga en el extremo de
extremo de la tuerca con el lado la tuerca con el lado marcado

marcado "LOCK" hacia arriba. | qpenu acia arriba.  Afloje Ia

Apriete la tuerca firmemente X
tuerca y el macho girando la llave

girandola con la llave en la .
direccion de la flecha. en la direccion de la flecha.

Es importante asegurarse de que la llave est4 asentada en la tuerca
hasta que esté completamente enganchada en el tope del extremo.

/\PRECAUCION

1.Antes de apretar o aflojar, limpie el diametro exterior de la tuerca con un
pano o similar para evitar deslizamientos.

2.Tenga cuidado de no tocar el macho con la llave 6 con sus manos /
dedos.

17 (C1[D)

COMO MONTAR Y DESMONTAR EL PORTA-MACHOS

MONTAJE DESMONTAJE

Después de alinear la chaveta del | Afloje el MGT Set Screw.
porta-machos con el chavetero del | Desmontelo del cuerpo extrayendo el

cuerpo, empuje el tornillo hacia fuera con la llave
porta-machos contra el hexagonal desde el lado opuesto.
cuerpo.  Inserte el Posteriormente tire &

MGT Set Screw a
través del alojamiento
lateral 'y asegurelo
firmemente.

Chaveta

del  porta-machos
hacia el exterior del
cuerpo.

/A\PRECAUCION

1.Limpie el alojamiento interior del cuerpo y el exterior del porta-machos
con un pafo para limpiar el aceite y la suciedad. Limpie el alojamiento
interior del Synchro Adjuster para eliminar la suciedad existente.

2.NUNCA haga funcionar el porta-machos sin tener el Synchro Adjuster
bien colocado. EI MGT Set Screw y el Synchro Adjuster consiguen la
flotacién axial apropiada durante el roscado.

3. Al desmontar el macho, mantenga las manos y la cara alejadas del macho.




COMO CAMBIAR EL SYNCHRO ADJUSTER POR UNO NUEVO

El Synchro Adjuster esta hecho de un material especial con
buena resistencia al aceite y los quimicos. Sin embargo, si se
desgasta, debera reemplazarlo por uno nuevo.

@DAfloje el tornillo de ajuste en la parte de atras del porta-machos con
aproximadamente 1 vuelta. La cabeza del MGT Set Screw se puede
usar para liberar el Synchro Adjuster del porta-machos.

(@Limpie el alojamiento del Synchro Adjuster con un pafio.
cuidadosamente el nuevo Synchro Adjuster en el alojamiento.
extremos del Synchro Adjuster kS
deben encontrarse ligeramente  Synchro Adjuster '
debajo de las superficies planas del
porta-machos a ambos lados del
mismo. (Las separaciones entre el
Synchro Adjuster y las superficies
planas del porta-machos deben de

Adjusting screw

(® Como paso final, se deberé ajustar la misma separacion dejada entre
el Set Screw y el Synchro Adjuster apretando el tornillo de ajuste
para eliminar la separacion. Inserte el MGT Set Screw en el
alojamiento del Synchro Adjuster y apriete ligeramente el tornillo de
ajuste hasta que el MGT Set Screw no caiga libremente por su propio
peso. Luego, apriete el tornillo de ajuste con un giro adicional de
aproximadamente 90° para pretensionar el Synchro Adjuster.

Llave hexagonal

Synchro Adjuster | Tapper *900
Model Model
MGT 6SA MGT 6
MGT12SA MGT12
MGT20SA MGT20

ser iguales.) ;§
Nota 3
/A\PRECAUCION

1.Asegurese de usar el programa para roscado rigido. (Sincronizacion del
giro del husillo y avance.) EI MEGA SYNCHRO Tapping Holder tiene
una funcién de flotacion de eje axial limitada dentro del rango del
Synchro Adjuster y no se puede usar con ciclos de roscado normales.

2.Cuando se utilice un mango tipo CK , solo se pueden combinar 2
adaptadores de extension o reduccion para mantener una buena
concentricidad.

3.NUNCA utilice éste porta-machos después de que haya sufrido un golpe
externo o deterioro.

4.NUNCA toque éste porta-machos o la herramienta de corte mientras estén
girando.

5. Roscar utilizando macho con destalonamiento radial completo puede crear una
rosca mayor. En estos casos se recomienda el uso de machos con

destalonamiento radial incompleto.
€:/((3) 18 ]



CNELMOUKALIMA
MGT
SET SCREW
/ SYNCHRO ADJUSTER
MGT NUT
I
TAP HOLDER
MEGA WRENCH (onuus)

MEGA WRENCH oD TAP HOLDER
MGR16 16 MGT 6-d-[]
MGR20L 20 MGT12-d-[]
MGR30L 30 MGT20-d-[]
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Mepepn Hauanom 3KCnayaTaumy BHUMATENbHO NPOYUTANTE AAHHYIO MHCTPYKLMIO MO SKCMTyaTauum.
OnepaTop AOMKEH METb BO3MOMXHOCTb AOCTYMNa K JAHHON UHCTPYKLMU B 11060 BpemA Npu HEO6XO[NMOCTH.

KAKYCTAHOBUTb METYUK

.Ounctnte  XBOCTOBMK 1 3aKUMHOe
oTBepcTe  pe3bboHape3HoW  BCTaBKM
BETOLLbIO, YTOObI yAANUTL Macso 1 rpAsb.
. YcTaHOBUTE METUMK B pe3bboHapesHylo
BCTaBKY 1 ybeguTecb, YTO MOBEPXHOCTb
MeTurKa [OMKHbIM 06pa3om npuneraeT K
NOBEPXHOCTN BCTaBKM.

. @loBepHUTE METUYMK MO HampaBneHuo
HapesaHua pe3bbbl, 4YTOGLI MNOCKOCTN
MeTuYMKa  HafileHo  mpuneranu K
NNOCKOCTAM pe3b60Hape3HO BCTaBKM.

@ BpyuHylo 3aTAHMTE raiiky C MaKCUMamnbHbIM BO3MOXHbIM YCUMEM.

4. OKOHYaTeNbHO 3aTAHUTE raiiky C MOMOLLbIO 3KCKIO3MBHOIO Kiloya
MEGA WRENCH

-

N

w

Ecnu Bbl ncnonb3yete npucnocobneHne Ana ycTaHoBKN UHCTPyMeHTa (BIG
TOOLING MATE, Bbl MOXeTe Nerko v HaleHo 3aTAHyTb raiiky nocne
YCTaHOBKM BCTaBKMN B MaTPOH.

A BHUMAHUE

1. Hukorpga He 3aTAruBaiTe raiky, €M METUKK He YCTaHOBMEH.

2.0uncTuTe XBOCTOBMK MeTurKa 1 3aXnWMHOe OTBEPCTME pe3bGoHape3HO
BCTaBKM BETOLWLbIO, YTOGbI YAANUTL Macio 1 rpssb.

3.Mpu MOHTaXe peXxyLynii MHCTPYMEHT [OIMKEH ObiTb 06epHYT MaTepueii BO
n36exaHvie MOPE30B O PEXyLLME KPOMKH.



Kak nonb3oBaTtbca kniouom MEGA WRENCH

CBOPKA

MnaeHo onyckaiite MEGA WRENCH
(Onuma) no raiike, [O MOMEHTa,
KOrfa K4 OCTaHOBUTbCA Ha KPOMKe
raiku, npu 3TOM CTOPOHa C
mapkuposkoit "LOCK" gomxHa 6biTb
HarpaeneHa BBepX. HapexHo
3aTAHUTE Taliky, Bpalwasa Koy B
HanpaBneHNn CTPenku.

PA3BOPKA

MnasHo onyckaitte MEGA WRENCH
(Onuwa) no ramke, [O MOMEHTa,
KOrfia Koy OCTaHOBUTLCA Ha KPOMKe
ranku, npu  3TOM  CTOpPOHa C
mapkuposkoit "OPEN" gomxHa 6biTb
HanpasneHa BBepx. OcnabbTe raiky
M MeTYnK, Bpawas Koy Mo
HanpaBneHuIo CTPENKM.

p Heob6xoanmo y6efuTbCA, UTO KIKY HAXO[UTCA Ha raiike B
MU 10/1HOM KOHTAKTe C KOHLIEBBIM OFpaHMunTENeM.

/A\ BHUMAHME

1.Mepen 3aKkpyuus.

WM OTKPYUMB

o4yuncTuTe BI 00 MOBEPXHOCTb

ranku BeTOWb UNn ﬂOﬂO6HbIM matepuanom C uenbko npeaoTBpauleHnA

COCKanb3blBaHWA.

2.byabTe OCTOPOXHbI - He KacailTecb pexyliero uHcTpymeHta K/TOYOM unn

pyKoii/nanbuamm.

KAKYCTAHOBUTb WIN CHATb METYUKOOEPMXATEJ1b

YCTAHOBKA

Mocne coBmeleHna BepyLiei WNOHKN
pe3b6oHape3HoOil BCTaBKM C NasoMm
WMOHKK Ha Kopnyce,
yCTaHOBUTE BCTaBKY B
Kopnyc. Bcrabte MGT
Set  Screw  uepes
6okoBoe oTBepctne wn
HaAeXHO 3aTAHuTE.

CHATUE

Ocnabbte BUHT MGT Set Screw.
BbiTawmre ero 3 Kopnyca, BbITONKHYB
BMHT Npu NOMOLM raeyHoro Knw4a c
I'IpOTI/IBOI'IOI'IO)KHOI7I CTOPOHbI. 3aTem
M3IBNEKUTE
pe3bboHapesHykw
BCTaBKY 13 NaTPOHa.

Bepywian
LUMNOHKa

/A\ BHUMAHME

1.0unctte  XBOCTOBUK ~ MeTunka M 3aXkUMHOe  OTBepCTUe
MeTunKofepxaTens BETOLWbIO, YTOGbI YAANNTL Macio u rpasb. Ounctute
BHyTpeHHee oTBepcTue Synchro Adjuster n yaanute rpasb.

2.HVKOT[A He ucnonb3yite 3T0T fAepxatenb, e Synchro Adjuster we
HaxoauTcs Ha cBoem Mmecte. Buvt MGT Set Screw u BcraBka Synchro
Adjuster coBeplualoT COOTBETCTBYIOWME OCEBbIE CMELEHNA BO Bpems
orepayumn HapesaHus pesb6bi.

3.Mpn CHATAKM MeTuYMKa cneauTe, YTOObl HE METUYMK He KOCHYNICA PyK wim
nmua.

(MpoponxeHwe Ha cnepytowwei cTpaHuLe)

@GIOE



KAK 3AMEHUTb SYNCHRO ADJUSTER HOBbIM

BctaBka Synchro Adjuster wusrotosneHa u3 cneumanbHoro
maTepuana, UMEIOLLEro XOPOLUYI CTOMKOCTb K BO3AENCTBUMIO Macna u
Xnmudecknx Beujects. OpHako npu eé M3HOCe BamM HeobXoanMo
3aMeHUTb e€ HOBOW.

(DOcnabbTe  perynMpoBOYHbIi  BUHT ~ Ha  TblIbHOW  CTOPOHe
pe3b60oHape3HON BCTaBKK, OTKPYTUB €ro NpUMepHO Ha oAunH 060poT.
BuHT MGT Set Screw MoOXeT ObiTb UCMOMb30BaH [A/s BbITANKUBAHUA
Synchro Adjuster 3 pe3bboHape3Ho BCTaBKY.

(@Ounctute otBepcTue AnA YyctaHoBku Synchro Adjuster BeTowblo.
OcTopoXHO BCTaBbTe HoBylo BcTaBky Synchro Adjuster B oteepctue.
O6a koHua Synchro Adjuster fomkHbl 6biTb pPaBHOMEPHO Herny6oKo
yTOMNIEHbl HInke MNOCKNX Synchro Adjuster
noBepxHocTe  pe3bboHape3HoM
BCTaBKM C 06enx ero CTOPOH.
(3a30pbl mexxay Synchro Adjuster

n Mnocknumn NOBEPXHOCTAMUN
BCTaBKWN AOJTXKHbI 6bITb
OAVIHAKOBbI) .
Adjusting screw
MpumeuyaHune

/A BHUMAHME

® He6onbLuoii 3a30p, octasneHHbii mexay MGT Set Screw u Synchro
Adjuster, Heo6xoAUMO yAanUTL 3aTArMBaHUEM PEryiMPOBOYHOrO BUHTA.
BctasbTe BUMHT MGT Set Screw B otsepctve Synchro Adjuster n
MEeA/IEHHO 3aTArVBaiiTe PEryNNPOBOYHbIN BUHT O MOMeHTa, Koraa MGT
Set Screw He G6ygeT cBO6GOAHO BbiMajaTb Moj  BO3AENCTBUEM
CcO6CTBEHHOrO  Beca. 3aTem 3aTAHWTE PErysiMpoBOYHbLIA  BUHT
OOMONIHUTENIbHO  Ha, npubnn3nTenbHo, 1/2  obopota pgnAa
npeasapuTtenbHoro 3atarusanus Synchro Adjuster.

[aeyHbI Koy

Synchro Adjuster | Tapper ‘““aw
Model Model
MGT 6SA MGT 6
MGT12SA MGT12
MGT20SA MGT20

.Y6eauTech, UTo Bbl UCMONb3yeTe MPOrpamMmy /1A XEeCTKOro Hape3aHus pe3bObl.
(O6opoTbl WNUHAENA W Nopaun cuHxpoHnsuposarbl). MEGA SYNCHRO
Tapping Holder nmeer orpaHuueHHoe oceBoe CMelleHMe B COOTBETCTBUM C
AvnanasoHom BcTaBku Synchro Adjuster n He MOXeT 1CNONb30BaTLCA B LMKNAX
06bIYHOrO Hape3aHusa pPe3bobl.

2.Mpyn ncnonb3osaHny xBoctoBrka Tuna CK ana obecreueHna pomyctumoro

6MEHS| MOXKHO MCMONb30BaTb TOMBKO 2 YASIMHUTENA UMW MEPEXOAHMKA.

BX@I®

3. HYKOT A He 1cnonb3yiiTe faHHbI AepaTenb, eciiv oH 6bin NoaBepxKeH yaapy
Vv noBpexaeH.

4. HKOTJA He KacalTech fepiKaTens uan pexyLlero UHCTPYMEHTa BO BPems nx
BpalLeHs.

5.Tpu ncnonb3oBaHMN MeTUMKa C SKCLEHTPUYHBIM Npodunem, He UMerLWero
Kanuoépylowen yacTn, BO3MOXHO MONyYeHne ocnabneHHon pesbbbl. B Takmux
CNyyanx pekoMeHAyeTCA UCMONb30BaTb METUKK C KannbpyloLyen YacTbio.
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Synchro Adjuster | Tapper
Model Model

MGT 6SA MGT 6
MGT12SA MGT12
MGT20SA MGT20
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DERIFHENEENEM. FTARIERTAEE FALLER.
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W3R 2 %X 55 TEL048(252)1323
W1l & & % At TEL022(382)0222
WHLBIRE A TEL0276(30)5511
MR ERM TEL046(204)0055

WE % 2 % Pt TEL0263(40)1818
W+ # % 5§ TEL052(871)8601
WEE [ 2 % At TEL054(654)7001

Wt BE 2 % P TEL076(292)1002
WE & X J& TEL06(6747)7558
W@ L % P TEL086(245)2981

W5 5 2 % Pt TEL082(420)6333
WA N E % At TEL092(451)1833
MExport Department (+81)-72(982)8277
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