RST Garsubstrat Trocknung fur Biogasanlagen

Mengenreduzierung des
Garsubstrat durch

. verdunsten von Flus-
sigkeit (0,7-1Kg/KW/h).
~Einsparung von

Lagerkapazitat und N
Transportlogistik bis zu o
50%. 2
-Anerkennung bei der =l
Fermentervolumen- 2
kapazitat. C.

A
Automatischer '{A( i

. Anlagenbetrieb mit
geringem Wartungs- und
Energieaufwand.

-Anlage wird in den Prozess
eingebaut, mit
automatischer Beftllung
und Entleerung.

= Kontinuierlicher Anlagenbetrieb mit ganz Jahresauslastung moglich.

‘S

lQg’Wirtschaftdijngr—:rproduktion durch Erhéhung des TS- Gehaltes bis zu 50%.

= Durch das verdampfen von Flussigkeit steigt der TS Gehalt der Gulle bis zu 12%. Die
Nahrstoffe je m*® erhéhen sich dem entsprechend.

= Durch den Abluftwascher wird das Ammoniak mit Schwefelsaure gebunden. Dies
ergibt eine feste Ammoniumsulfat Bindung (ASL) = FlUssigdtnger. In der Mischung
mit ASL wird die Giille zu einem hochwertigen Volldinger.

N

& Staubfreier Anlagebetrieb

- Das Garsubstrat wird auf max. 12%TS reduziert. Dadurch gibt es keine
Staubentwicklung.

= Anlagenbetrieb nur mir Abluftreinigung nach TA- Luft, dadurch keine
Geruchsimesionen.

%

&f Nutzung der kompletten verfiigbaren Abwarme, KWK Bonus fahig

= Die Leistung variiert mit der zu Verfugung stehenden Warme. Nur die Zeit wird
dadurch beeinflusst.

- Bespiel: bei 600KW/h x 0,7I/kW = ca. 420Liter/h verdunstete FlUssigkeit.

- Bei einem 8000h Jahresbetrieb entspricht das ca. 3360m? FlUssigkeit, dass nicht
gelagert und Transportiert werden muss.
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Funktion:

Anlage zum erhdhen des Feststoffanteiles im Garsubstrat durch verdunsten von
Flussigkeit. Durch drehende Trommeln werden kontinuierlich erhitzte Kontaktbleche,
in das Substrat eingetaucht. Die befeuchteten Bleche werden in den Luftstrom geflhrt.
Die erhitzte Luft stromt zwischen den Blechen durch und transportiert die verdunstete
Fllssigkeit ab.

Dadurch entsteht hochwertiger Wirtschaftsdlinger, da der Nahrstoffgehalt durch die
Mengenreduzierung verdoppelt wird.

Zusatzlich werden durch die Mengenreduzierung Logistikaufwand und Kosten beim
ausbringen der Gllle eingespart.

in KWih h /a €KW €
Lufter 2 x 1,68KW/h 3,36 24,00 8.000 0,18 € 4.838.40€
Ergatz fur Tischkihler 2x2KY -4 24,00 8.000 0,18 € -5.760,00 €
Motor Trommel 0,37 24,00 8.000 0,18 € 532,80 €
Sauerepumpen 2x 0,75KW 1,5 24,00 8.000 0,18 € 2.160,00 €
Pumpen 5 2,00 730 0,18 € 657,00 €

2.428,20€

B00KW/h 0,70L/KW|80005td/Jahr 4201/h 10000L 4,00€/m* 3360m3/a 13440,00€/a
336Fdsseria

E00KW/h 0,0263€/KW|2000Std/Jahr|4.800.000KW/a| €/KW*KW/a

Zur Erteilung des KWK Bonus sind folgende Punkte nachzuweisen:
Aufbereitung von Garprodukten zum Zweck der Dungemittelproduktion

w Ziel der Aufbereitung ist eine Gewichtsreduktion zur Verbesserung der
Transport und Lagerkapazitat sowie eine Gulleaufwertung.

Q;, Anbindung an ein Warmenetz von min. 400m Lange.

& Energieeffiziente Anlage, die nicht mehr als 1500KWh(therm) zum verdampfen

€7 von 1000l Wasser benotigt.

& Der Stickstoffverlust soll weniger als 30% betragen. Stickstoffgehalte der

«7  Produkte einer Abgas- Abluftreinigung werden von der Differenz abgezogen
und werden somit nicht als Stickstoffverlust angerechnet.

Q Anlagen sind bei der zustandigen Behorde anzeigepflichtig.

& Mengennachweis Garsubstrat iber Durchflussmesser, Energiebedarf Uber

&7  Warmemengenzahler.

& Einhaltung der TA Luft mittels Abluftreinigung mit Geruchsangabe ppm/m?3, evtl.

Q‘:” Geruchsgutachten.

&5 Abstimmung der Anlage mit zustandigem Umweltgutachter.
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