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Die Romberger®-Pluspunkte:

stabile, montage- und wartungsfreund-
liche Modulbauweise

bedienerfreundlicher, produktschonen-
der und verschleißarmer Betrieb

individuelle Anpassung an die
Kundenwünsche

hervorragender Service durch unseren
Kundendienst (lebenslang)

alle Bauteile sind aus Stahl oder Edelstahl
und haben somit einen dreimal höheren
Schmelzpunkt als Aluminium

insbesondere die Abluft berührenden
Bauteile können komplett aus Edelstahl
gefertigt werden



Trocknungsanlagen

Wirkungsweise:
Wir trocknen Ihr Korn schonend und wirksam. Der
Trockner wird von oben in gleichen Schichten
mit dem Produkt befüllt. Das Korn gleitet dann
in Intervallen durch den Schacht und gelangt
dabei in einen Luftstrom, der durch konische
Luftleitdächer ein- und ausgeleitet wird, das Korn
allseitig umspült und die Feuchtigkeit entzieht.
Kaskadenförmig durchläuft das Korn ohne Be-
schädigung die verschiedenen Temperatur-
zonen. Dabei ist die Warmlufttemperatur der
Produktfeuchte stets angepasst. In den unteren
Abteilen wird das Produkt schonend zurückge-
kühlt, bevor es durch unsere spezielle Austrage-
vorrichtung den Trockner gekühlt und gleich-
mäßig getrocknet verlässt.

Unsere patentierten Romberger® Trocknungsanlagen werden individuell nach Ihren Anforderungen
gebaut, auf Ihr Trocknungsprodukt abgestimmt und für die erforderlichen Kapazitäten ausgelegt.
Wir berücksichtigen alle Ihre Vorgaben bezüglich Emissionsgrenzwerte und Platzbedarf. Um Bau-
höhe zu sparen, können die verschiedenen Trocknungszonen in zwei nebeneinander aufgestellten
Säulen untergebracht werden. Wir bauen Ihren Trockner auf freiem Feld auf oder in vorhandene
Gebäude ein. Spätere Umrüstungen oder Erweiterungen sind wegen der Modulbauweise jederzeit
möglich. Unsere Erfahrung hilft Ihnen bei Beratung, Planung, Montage, Einweisung, Genehmigung,
Inbetriebnahme und lebenslangem Service.

Typen:
Durchlauftrockner und Umlauftrockner
in einem Modell.

Zu trocknendes Produkt:
Mais, alle Getreidesorten und Ölsaaten.

Leistung:
von 1 bis 50 t/h. Weitere Größen auf Anfrage.

Lagerhaus Eichinger, Tann

Luftwege innerhalb des Trockners

Abluft-Seite

Warmluft-Seite
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Brenner:
• mehrstufige oder modulierende Marken-
  Brenner mit vor Ort Service, für Heizöl oder Gas
• direkte Befeuerung der Warmluft oder indirekte

Beheizung der Warmluft durch Wärmetauscher
für schadstofffreie Trocknung

• hoher Wirkungsgrad
• alternativ Gasflächenbrenner

Austragvorrichtung:
• pneumatische Klappenaustragung
• geringe Staubemission
• wirksame Selbstreinigung der Trocknersäule

durch kraftvolle Intervallentleerung und gleich-
mäßige Austragung über den gesamten
Trocknerquerschnitt

Weitere energetische Konstruktionsmerkmale:
• konische Luftkanäle und extrem große Luft-

austauschflächen. Wegen der optimal dimen-
sionierten Produktschichten zwischen den Luft-
kanälen sinkt der Strömungswiderstand enorm,
der Wirkungsgrad steigt.

• doppelter Warmluftschacht mit Zwangs-
hinterlüftung

• Schwitzzone (optional)

Gebläse:
• Hochleistungsaxialturbine bewirkt durch

hohen Wirkungsgrad eine sehr große
Elektroenergieeinsparung

• geräusch- und staubarmes Saugverfahren
• exakt angepasste Luftmenge

Emission – Staub:
• Standardausführung: Reststaub unter 30 mg/m3

Abluft (mit Vorreinigung)
• Luftklappen zur Unterbrechung des Luftstromes

während der Austragung verhindern Staub-
entwicklung

• staubarm trotz geringem Strombedarf
• optional mit energiesparendem, geräusch-

reduziertem Fliehkraftabscheider (Zyklon)

Turbine

Luftklappe

Austragvorrichtung

Blick auf die Kaskaden



Emission – Lärm:
• Standardausführung grundsätzlich unter den allgemeinen, gesetzlichen Grenzwerten
• in Sonderfällen Lärmreduzierung durch schalldämpfende Maßnahmen möglich

Steuer- und Regeltechnik:
• einfache SPS-Technik
• von einem Bedienterminal werden sämtliche Funktionen und Einstellungen vorgenommen
• Steuer- und Regelung von Befüllung, Trocknung, Schutzüberwachung, Sicherheitsein-

richtungen
• Protokollierung eines ausführlichen Tagebuchs (optional)
• maximierte Leistung und Qualität durch hohe Automation und Schutzüberwachung
• minimierte Prozess-Stillstandzeiten und Personalkosten
• Rezeptspeicherung
• einfache Menüführung
• Modem (optional). Einstellung sämtlicher Parameter über Internet.
• Alarmmeldung per SMS (optional)

Thomas Schug, ZeitlarnTrocknungswerk Leibi eG, Nersingen

Romberger® Trocknungsanlage mit Romberger® Fördertechnik und Silos
Gutshof Pöhlking, Steinfeld Oldenburg



Trocknungsabteile 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16

Trocknerinhalt (t) 42 46 50 54 58 62 66 70 74 78
bei 0,75 t/m3

Gesamtluftstrom 36.000 45.000 54.000 54.000 63.000 72.000 72.000 81.000 81.000 90.000
Abluft (m3/h)

Heizleistungsbedarf 1140- 1300- 1560- 1560- 1820- 1820- 2080- 2080- 2360- 2360-
(kW) 1240 1500 1760 1760 2020 2020 2280 2280 2540 2540

Nassmaisleistung (t/h) 5,2 6,0 6,8 7,6 8,4 9,0 9,8 10,6 11,2 12,0
von 35 % auf 15 % *,1

Nassweizenleistung (t/h) 17,5 20,0 22,5 25,0 27,5 30,0 32,5 35,0 37,8 40,0
von 19 % auf 14 % *,1

Gesamthöhe mit Ge- 12.410 13.296 14.182 15.068 15.954 16.840 17.726 18.612 19.498 20.384
bläse und Gerüst (mm)

Gesamter elektrischer 23,6 27,6 32,1 36,1 36,1 39,6 39,6 46,6 46,6 58,1
Energiebedarf (kW)

Eco Star 4.0
Lichte Trocknerbreite 3.910 mm, Länge 5.660 mm, zwei Reserveabteile, eine Schwitzzone

* Bei Vollausstattung, 15 °C Außentemperatur, 80 % rel. Luftfeuchtigkeit, Toleranz ±10 %
1) Korn ist gereinigt, biol. ausgereift, frisch, Mais flachförmig

Trocknungsabteile 7 8 9 10 11 12 13 14

Trocknerinhalt (t) 18,7 20,4 22,1 23,8 25,5 27,2 28,9 30,6
bei 0,75 t/m3

Gesamtluftstrom 18.000 22.500 27.000 27.000 31.500 36.000 36.000 40.500
Abluft (m3/h)

Heizleistungsbedarf 570- 650- 780- 780- 910- 910- 1040- 1040-
(kW) 620 750 880 880 1010 1010 1140 1140

Nassmaisleistung (t/h) 2,8 3,2 3,6 4,1 4,5 4,9 5,3 5,7
von 35 % auf 15 % *,1

Nassweizenleistung (t/h) 8,4 9,6 10,8 12,3 13,5 14,7 15,9 17,1
von 19 % auf 14 % *,1

Gesamthöhe mit Ge- 12.410 13.296 14.182 15.068 15.954 16.840 17.726 18.612
bläse und Gerüst (mm)

Gesamter elektrischer 14,6 18,1 18,1 20,1 20,1 20,1 23,6 27,6
Energiebedarf (kW)

Eco Star 2.0
Lichte Trocknerbreite 2.164 mm, Länge 5.660 mm, zwei Reserveabteile, eine Schwitzzone

Technische Daten und Leistungsangaben:

Daten einzelner Beispielanlagen. Andere Trockner auf Anfrage:

Trocknungsabteile 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14

Trocknerinhalt (t) 20,8 23,3 25,9 28,5 31 33,6 36,1 38,7 41,2 43,8
bei 0,75 t/m3

Gesamtluftstrom 20.000 27.000 27.000 33.750 40.000 40.000 47.250 54.000 54.000 60.000
Abluft (m3/h)

Heizleistungsbedarf 450- 550- 650- 800- 850- 850- 900- 1100- 1250- 1500-
(kW) 700 800 900 1050 1200 1300 1400 1600 1800 2000

Nassmaisleistung (t/h) 3,0 3,6 4,2 4,8 5,4 6,0 6,6 7,2 7,8 8,4
von 35 % auf 15 % *,1

Nassweizenleistung (t/h) 9,0 11 12,6 14,4 16,2 18,0 19,8 21,6 23,4 25,2
von 19 % auf 14 % *,1

Gesamthöhe mit Ge- 9.852 10.738 12.410 13.296 14.182 15.068 15.954 16.840 17.726 18.612
bläse und Gerüst (mm)

Gesamter elektrischer 16,6 20,1 20,1 20,1 24,1 27,6 27,6 30,6 30,6 30,6
Energiebedarf (kW)

Eco Star 3.0
Lichte Trocknerbreite 3.164 mm, Länge 5.660 mm, zwei Reserveabteile, eine Schwitzzone



Wärmemanagement:
Die besondere, patentierte Bauweise unseres Eco Star mit seinen unterschiedlich einstell-
baren Temperaturzonen und seinem ausgereiften Temperaturmanagement garantiert die
außergewöhnlichen Leistungswerte und die niedrigen Betriebskosten. Im Unterschied zu
konservativen Trocknern sind beim Eco Star die Zuluft- und Ablufttemperaturen der einzelnen
Zonen mess- und regelbar. Ein wesentliches Merkmal des patentierten Wärmemanagements
ist, dass die untere Trocknungszone einen von den anderen Zonen getrennten Abluftkanal
aufweist. Aus diesem separaten Abluftkanal wird mit einem eigenen Lüfter abgesaugt. Dadurch
ist es möglich, die bereits erwärmte, aber ungesättigte Abluft der unteren Zonen fast gänzlich
dem Prozess zurückzuführen (entspricht etwa 50 % des Gesamtluftstroms). Abwärmeverluste
im Produkt oder mit der Abluft werden minimiert.

Frischluft

Warmluft

Reserveabteil

1. Trocknungszone

2. Trocknungszone

Schwitzzone

3. Trocknungszone

Kühlabteil

Wärmerückführung

Abluft
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Maschinenfabrik GmbH
Trifterner Str. 54 · D-84371 Anzenkirchen
Tel. +49(0)85 62/2 08-0 · Fax 2 08-11
E - M a i l :  m a i l @ r o m b e r g e r . d e
I n t e r n e t :  w w w. r o m b e r g e r. d e
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