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PROGRAMM

Vorwort

Manipulatoren

Zum Handhaben von Produktions- und Lagerteilen im Gewichtsbereich von 2 bis 150 kg
Stlickgewicht bietet die STRODTER Handhabungstechnik GmbH Manipulatoren fiir viele
industrielle Bereiche an.

Die Manipulatoren sind speziell und funktionell fiir die zu handhabenden Teile ausgelegt.

Manipulatoren finden Anwendung in Produktions-, Lager- und im Logitstikbereichen, in
denen Teile noch manuell durch den Mensch taglich gehoben und bewegt werden missen.

Insbesondere fiir die Massenteilefertigung und bei der Verpackung von Teilen verschaffen
die Manipulatoren dem Unternehmen einen hohen wirtschaftlichen Nutzen.
Manipulatoren Gbernehmen die manuelle Hebekraft des Produktionsarbeiters, entlasten
ihn bei seiner Arbeit. Durch die ergonomische Haltung des Arbeiters am Gerat wird seine
Gesundheit geschont, denn der Manipulator ersetzt seine korperliche Belastung.

Wirtschaftlich arbeiten die Manipulatoren aber nur, wenn sie die Hebe- und Bewegungs-
tatigkeiten des Menschen schnell, schonend, gefiihlvoll und positioniergenau tibernehmen.
Um das zu gewahrleisten, bietet STRODTER fiir die unterschiedlichen Branchen und fiir die
verschiedensten Produkte spezielle Manipulatorentechniken an.

Aufgrund der Erfahrung von 50 Jahren hat STRODTER hervorragende und ausgereifte
Geratekombinationen und Anlagen im Lieferprogramm.

STRODTER bietet dem Markt neben produktbezogenen Standardlésungen auch Sonder-
l6sungen an, die alle Aufgabenstellungen mit hoher Komplexitat tibernehmen.

STRODTER liefert komplette Arbeitsplatzlésungen zum Nutzen seiner Kunden.
Fir die Lieferung von Komplett-Arbeitsplatzlosungen gehort:

- Die Erfassung der Aufgabenstellung und deren Ziele

- Die Vorstellung und Beschreibung der Arbeitsablaufe

- Die Lieferung, Montage, Inbetriebnahme, Abnahme und Schulung
der Kundendienstmitarbeiter

Fiir genormte Marktprodukte bietet STRODTER auch Handhabungstechniken per Katalog.
Ihr Vorteile:
Die Handhabungstechnik ist schon speziell auf ein bestimmtes Produkt abgestimmt.

Alle technische Daten sind festgelegt.

Ein Uberblick dieser Gerate und Bauteile erhalten Sie hier:
www.stroedter.standardmanipulatoren und www.komponenten.de

HANDLING

und ergonomisch belastet.

Vergessen Sie alles, was das Heben schwer macht



KLT HANDLING MANIPULATOR
VIGO-MAT VP

STANDARD - KOMPLETTGERAT

MANIPULATORENPROGRAMM

MOMENTENSTABIL
i mechanisch pneumatisch pneumatisch pneumatisch

KLT-Greifer KLT-Greifer Mehrfach KLT-Greifer
fur eine GroRe flr eine GroBRe fur gestapelte KLT Kisten
Fiir zwei GroRen Fiir zwei GroBen LAM - Nr.
mit manueller mit manueller LHA 02.24A
Schnellverstellung Schnellverstellung
LAM - Nr. LAM - Nr.
LSP 19.01A LPP2134

KLT-GREIFER

FUR ALLE

GROSSEN
UNDTYPEN
LIEFERBAR!

00
Q e
el o

[©]F=

Ry

STRODTER
ERGONOMIE

VIGO-MAT

PLUS GREIFER

mechanisch

Gabelwerkzeug

mit Parallelspanner
fur KLT-Kisten
LAM - Nr.
LHA 2204

VERLANGERTER

EL
HANDLAUF

Technische Daten:
m verlangerter Handlauf
(ergonomischer Arbeitsplatz)

SYMMETRISCHER

HANDLAUF B Produktionsteile Gber kompletten
ARBEITEN IN Arbeitsbereich schwebend
HALTUNG! B automatische Lastregelung

B feinfiihliges und
positionsgenaues Bewegen

BESONDERS Funktions- und
BEDIENER Leistungsvorteile:
FREUNDLICH m Hubgeschwindigkeit: stufenlos
BEREICH 0-1,5m/s
RADIUS B Finschaltdauer: 100 %
2400 mm Hub Standard: 1500 mm

HUB I ® Momentaufnahme:  momentenstabil

/4
SIRODIER = Bedienung:

Handhabungstechnik GmbH Ohne Programmierung!

Die Produktionsteile werden mit der natur-
lichen, menschlichen Sensorik feinfiihlig und
lastfrei in der Hohe und Ebene bewegt.

STEHENDER I

s
R

ENTLASTUNG

ARBEITS



https://www.youtube.com/watch?v=YzWSMD8PhIA

MANIPULATORENPROGRAMM

KUNSTSTOFFKISTEN HANDLING MANIPULATOR
VIGO-MAT VP

STANDARD - KOMPLETTGERAT

MOMENTENSTABIL
pneumatisch pneumatisch vakuum mechanisch
Gabelspanner Vakuumtraverse
mit 180° Drehantrieb mit 90° Schwenkantrieb
fiir Stapelsysteme fiir Materialwannen Mechanische
LAM - Nr. LPP 5402 LAM - Nr. LVA 3304 Gabeltraverse

fur flache Kisten
LAM - Nr. LHA 2211

mechanisch {

Mechanische

Gabeltraverse O

flr Kisten

LAM - Nr. m ‘
WA 1 1016 A STROTDER

STRODTER
ERGONOMIE

VIGO-MAT

PLUS GREIFER

pneumatisch
Gabelspanner
mit 180° Drehantrieb
fur Stapelsysteme
LAM - Nr.

Technische Daten:

m verlangerter Handlauf
(ergonomischer Arbeitsplatz)

LPP 5402

SYMMETRISCHER

HANDLAUF m Produktionsteile tiber kompletten
ARBEITEN IN Arbeitsbereich schwebend
STEHEN DER .

HALTUNG! B automatische Lastregelung

B feinfiihliges und
SYMMETRISCHER positionsgenaues Bewegen

BESONDERS *
BEDIENER

\s‘
r'1

DOPPEL
HANDLAUF

FREUNDLICH Funktions- und
Leistungsvorteile:
®m Hubgeschwindigkeit: stufenlos

ARBEITS stufenlos
ENTLASTUNG BEREICH B Einschaltdauer: 1002%)
RADIUS ® Hub Standard: 1500 mm

2400 mm
HUB

SIRODIER

Handhabungstechnik GmbH

m Momentaufnahme:  momentenstabil

= Bedienung:
Ohne Programmierung!
Die Produktionsteile werden mit der natuir-
lichen, menschlichen Sensorik feinfiihlig und
lastfrei in der Hohe und Ebene bewegt.



https://www.youtube.com/watch?v=5PFbhIDopKY

MANIPULATORENPROGRAMM

BLECHKISTEN HANDLING MANIPULATOR

STRODTER
ERGONOMIE

SYMMETRISCHER

HANDLAUF

ARBEITEN IN
STEHENDER I

I
&

ENTLASTUNG

S

VIGO-MAT VP

STANDARD - KOMPLETTGERAT

LAM - Nr.
LPP 5402

VIGO-MAT

PLUS GREIFER

pneumatisch

Gabelspanner
mit 180° Drehantrieb
fiir Stapelsysteme

ARBEITS
BEREICH
RADIUS

MOMENTENSTABIL

BESONDERS ¥
BEDIENER
FREUNDLICH

SYMMETRISCHER

DOPPEL
HANDLAUF

o

2400 mm

HUB y/

/4
STRODTER

Handhabungstechnik GmbH

pneumatisch

Gabel-Parallelspanner
mit 180° Drehantrieb
flr Schaferkasen

LAM - Nr. LPP 5402

Technische Daten:

m verlangerter Handlauf
(ergonomischer Arbeitsplatz)

® Produktionsteile Giber kompletten
Arbeitsbereich schwebend

m automatische Lastregelung

B feinflhliges und
positionsgenaues Bewegen

Funktions- und
Leistungsvorteile:
® Hubgeschwindigkeit: stufenlos

0-1,5m/s
B Einschaltdauer: 100 %
B Hub Standard: 1500 mm
® Momentaufnahme:  momentenstabil

= Bedienung:
Ohne Programmierung!
Die Produktionsteile werden mit der nattir-
lichen, menschlichen Sensorik feinfiihlig und
lastfrei in der Hohe und Ebene bewegt.



MANIPULATORENPROGRAMM

TRANSPORTKISTEN HANDLING MANIPULATOR

STRODTER
ERGONOMIE

SYMMETRISCHER

HANDLAUF

ARBEITEN IN
STEHENDER
HALTUNG!

i

ENTLASTUNG

VIGO-MAT VP

STANDARD - KOMPLETTGERAT

MOMENTENSTABIL

VIGO-MAT

PLUS GREIFER

mechanisch
Hakentraverse

mit Waage

flr Transportkérbe
LAM - Nr.
LHA 0209

SYMMETRISCHER

DOPPEL
HANDLAUF

+

BESONDERS
BEDIENER
FREUNDLICH

ARBEITS
BEREICH
RADIUS
2400 mm
HUB

SIRODIER

Handhabungstechnik GmbH

mechanisch

Technische Daten:

m verlangerter Handlauf
(ergonomischer Arbeitsplatz)

® Produktionsteile Gber kompletten
Arbeitsbereich schwebend

B automatische Lastregelung

B feinflhliges und
positionsgenaues Bewegen

Funktions- und
Leistungsvorteile:
®m Hubgeschwindigkeit: stufenlos

0-1,5m/s
B FEinschaltdauer: 100 %
® Hub Standard: 1500 mm
m Momentaufnahme:  momentenstabil

= Bedienung:
Ohne Programmierung!
Die Produktionsteile werden mit der natir-
lichen, menschlichen Sensorik feinfiihlig und
lastfrei in der Hohe und Ebene bewegt.



MANIPULATORENPROGRAMM

WASCHKORB HANDLING MANIPULATOR
VIGO-MAT VP

STANDARD - KOMPLETTGERAT
MOMENTENSTABIL

STRODTER
ERGONOMIE

SYMMETRISCHER

HANDLAUF

ARBEITEN IN
STEHENDER
HALTUNG!

\stJl

ENTLASTUNG

VIGO-MAT

PLUS GREIFER

mechanisch
Hakentraverse

mit Waage

flr Waschkorbe
LAM - Nr. LHA 0209

SYMMETRISCHER

DOPPEL
HANDLAUF

+

BESONDERS
BEDIENER
FREUNDLICH

ARBEITS
BEREICH
RADIUS
2400 mm

SfROD‘lER

Handhabungstechnik GmbH

mechanisch

Technische Daten:

m verlangerter Handlauf
(ergonomischer Arbeitsplatz)

® Produktionsteile Giber kompletten
Arbeitsbereich schwebend

® automatische Lastregelung

B feinflihliges und
positionsgenaues Bewegen

Funktions- und
Leistungsvorteile:
®m Hubgeschwindigkeit: stufenlos

0-1,5m/s
B Einschaltdauer: 100 %
B Hub Standard: 1500 mm
® Momentaufnahme:  momentenstabil

= Bedienung:
Ohne Programmierung!
Die Produktionsteile werden mit der nattir-
lichen, menschlichen Sensorik feinfiihlig und
lastfrei in der Hohe und Ebene bewegt.



KANISTER HANDLING MANIPULATOR
VIGO-MAT VP

STANDARD - KOMPLETTGERAT
MOMENTENSTABIL

MANIPULATORENPROGRAMM

mechanisch

pneumatisch

VIGO-MAT

TRODTER
eON PLUS GREIFER

ERGONOMIE

mechanisch
Hakentraverse
inkl. Waage
fur Kanister
LAM - Nr.
LHA 1401

SYMMETRISCHER

mechanisch

Hakentraverse inkl. Waage
fur Kanister
LAM - Nr. LHA 1401

Technische Daten:

m verldngerter Handlauf
(ergonomischer Arbeitsplatz)

B Produktionsteile Giber kompletten

HANDLAUF Arbeitsbereich schwebend
é?Eﬁ'ET,&gE'E B automatische Lastregelung
HALTUNG! ,
DOPPEL B feinfiihliges und
| s l| HANDLAUF g~ positionsgenaues Bewegen
e EEESDOIIE[RIEERRS Funktions- und
Leistungsvorteile:
FREUNDLICH o
® Hubgeschwindigkeit: stufenlos
ARBEITS aiviag)
ENTLASTUNG BEREICH B Einschaltdauer: 100 %
RADIUS ® Hub Standard: 1500 mm
2400 mm ® Momentaufnahme:  momentenstabil

HUB

smoom\

Handhabungstechnik GmbH

= Bedienung:
Ohne Programmierung!
Die Produktionsteile werden mit der natur-
lichen, menschlichen Sensorik feinfiihlig und
lastfrei in der Hohe und Ebene bewegt.


https://www.youtube.com/watch?v=jTWXWJzQfyk

MANIPULATORENPROGRAMM

DRAHTKORB HANDLING MANIPULATOR
VIGO-MAT VP

STANDARD - KOMPLETTGERAT

MOMENTENSTABIL

STRODTER
ERGONOMIE

SYMMETRISCHER

HANDLAUF

ARBEITEN IN
STEHENDER I

HALTUNG!

Ht

ENTLASTUNG

pneumatisch

VIGO-MAT

PLUS GREIFER

pneumatisch
Parallelspanner
inkl. Waage und
Motorradgriff
fur Gitterkorbe
LAM - Nr.

G 78302

SYMMETRISCHER

DOPPEL
HANDLAUF

BESONDERS
BEDIENER
FREUNDLICH

ARBEITS
BEREICH

RADIUS
2400 mm
HUB

V/4
STRODTER

Handhabungstechnik GmbH

pneumatisch

Parallelspanner inkl.
Waage fir Gitterkorbe
LAM - Nr. G 78302

Technische Daten:

m verlangerter Handlauf
(ergonomischer Arbeitsplatz)

® Produktionsteile Gber kompletten
Arbeitsbereich schwebend

m automatische Lastregelung

B feinflhliges und
positionsgenaues Bewegen

Funktions- und
Leistungsvorteile:
®m Hubgeschwindigkeit: stufenlos

0-1,5m/s
B Einschaltdauer: 100 %
B Hub Standard: 1500 mm
m Momentaufnahme:  momentenstabil

= Bedienung:
Ohne Programmierung!
Die Produktionsteile werden mit der natir-
lichen, menschlichen Sensorik feinfiihlig und
lastfrei in der Hohe und Ebene bewegt.



MANIPULATORENPROGRAMM

i

FASS HANDLING MANIPULATOR
VIGO-MAT VP

STANDARD - KOMPLETTGERAT
MOMENTENSTABIL

pneumatisch pneumatisch

4:Ba§kengreifer Parallelspanner
fiir Fasser mit 180° Drehvorrichtung
LAM - Nr. LHA 7001 fur Fasser

LAM - Nr. LPP 3104

pneumatisch

VIGO-MAT

CONDII PLUS GREIFER

ERGONOMIE

VERLANGERTER

DOPPEL
HANDLAUF

pneumatisch
3-Backen-Spanner

inkl. Drehvorrichtung Technische Daten:

flr Fasser
LAM - Nr.
LPP 3102

m verlangerter Handlauf
(ergonomischer Arbeitsplatz)

SYMMETRISCHER m Produktionsteile Gber kompletten

HANDLAUF Arbeitsbereich schwebend
ARBEITEN IN
m automatische Lastregelung
HALTUNG!

B feinfiihliges und

STEHENDER I
| positionsgenaues Bewegen

|

BESONDERS Funktions- und
BEDIENER Leistungsvorteile:

FREUNDLICH ™ Hubgeschwindigkeit: stufenlos

ARBEITS

0-1,5m/s
ENTLASTUNG BEREICH B Einschaltdauer: 100 %

RADIUS ® Hub Standard: 1500 mm
24m V4 ® Momentaufnahme:  momentenstabil
isoomm 4 (o] (|| *Bedienung

Handhabungstechnik GmbH Ohne Prog rammieru ng'

Die Produktionsteile werden mit der nattir-
lichen, menschlichen Sensorik feinfiihlig und
lastfrei in der Hohe und Ebene bewegt.



SACK HANDLING MANIPULATOR
VIGO-MAT VP

STANDARD - KOMPLETTGERAT

MANIPULATORENPROGRAMM

MOMENTENSTABIL
mechanisch
STRODTER -
ERGONOMIE VIGO MAT
PLUS GREIFER
mechanisch Technische Daten:
g‘aet?élz"rtiig; m verlangerter Handlauf
fiir S'agk e (ergonomischer Arbeitsplatz)
LAM - N. ® Produktionsteile Giber kompletten
ﬂXAIA\IEB?II_SXﬁE LHA 5401 Arbeitsbereich schwebend
ARBEITEN IN m automatische Lastregelung
STEHENDER
HALTUNG! I B feinflhliges und
‘ BESONDERS positionsgenaues Bewegen
BEDIENER )
J_| FREUNDLICH Fupktlons— und.
Leistungsvorteile:
ARBEITS B Hubgeschwindigkeit: ztﬁe;l;s/s
ENTLASTUNG BEREICH ® Einschaltdauer: 100 %
RADIUS B Hub Standard: 1500 mm
2400 mm ® Momentaufnahme:  momentenstabil

HUB i
1500 mm SIRIOIDIE = Bedienung:
Ohne Programmierung!
Handhabungstechnik GmbH g g .
Die Produktionsteile werden mit der nattir-
lichen, menschlichen Sensorik feinfiihlig und
lastfrei in der Hohe und Ebene bewegt.


https://www.youtube.com/watch?v=vZXCGlcrYVg

MANIPULATORENPROGRAMM

GASFLASCHEN HANDLING MANIPULATOR

VIGO-MAT VP

STANDARD - KOMPLETTGERAT

MOMENTENSTABIL

vakuum

vakuum

Vakuumtraverse
fur Gasflaschen
LAM - Nr. LVA 4002

pneumatisch

VIGO-MAT
PLUS GREIFER

VERLANGERTER

STRODTER

vakuum DOPPEL
ERGONOMIE Vakuumtraverse HARNBLAUF

fir mehrere Gasflschen

LAM - Nr.

LVA 2004

SYMMETRISCHER

HANDLAUF
ARBEITEN IN
STEHENDER
HALTUNG!
|S l BESONDERS
BEDIENER
FREUNDLICH
ARBEITS
ENTLASTUNG BEREICH

RADIUS
2400 mm
g [V]:]

smoomx

Handhabungstechnik GmbH

Technische Daten:

m verldngerter Handlauf
(ergonomischer Arbeitsplatz)

® Produktionsteile Giber kompletten
Arbeitsbereich schwebend

m automatische Lastregelung

B feinfiihliges und
positionsgenaues Bewegen

Funktions- und
Leistungsvorteile:
®m Hubgeschwindigkeit: stufenlos

0-1,5m/s
B Einschaltdauer: 100 %
® Hub Standard: 1500 mm

B Momentaufnahme: momentenstabil

= Bedienung:
Ohne Programmierung!
Die Produktionsteile werden mit der nattir-
lichen, menschlichen Sensorik feinfiihlig und
lastfrei in der Hohe und Ebene bewegt.


https://www.youtube.com/watch?v=RKuMGotKkmc&list=PL84bEskj3oiVDw4mQJN5yf6l9KzmRP9iR

MANIPULATORENPROGRAMM

PALETTEN HANDLING MANIPULATOR
VIGO-MAT VP

STANDARD - KOMPLETTGERAT
MOMENTENSTABIL

pneumatisch

VIGO-MAT

PLUS GREIFER

Parallelspanner
fur Paletten
LAM - Nr.

LPP 6701

STRODTER ¢ 4
ERGONOMIE

Technische Daten:

m verldngerter Handlauf
(ergonomischer Arbeitsplatz)

VERLANGERTER

DOPPEL

HANDLAUF _
SYMMETRISCHER

® Produktionsteile Giber kompletten

HANDLAUF Arbeitsbereich schwebend
ARBEITEN IN ;
STEHENDER I B automatische Lastregelung
HALTUNG!
B feinfihliges und
S S | positionsgenaues Bewegen
'I'| Funktions- und
| Leistungsvorteile:
|l| ARBEITS BESONDERS = Hubgeschwindigkeit: stufenlos
ENTLASTUNG BEREICH BEDIENER 0-1,5m/s
FREUNDLICH ™ Einschaltdauer: 100 %

RADIUS

2400 mm ® Hub Standard: 1500 mm

m Momentaufnahme:  momentenstabil

HUB o .
1500 mm SIRODIER = Bedienung:
Handhabungstechnik GmbH Ohne Programmierung!

Die Produktionsteile werden mit der natir-
lichen, menschlichen Sensorik feinfiihlig und
lastfrei in der Hohe und Ebene bewegt.



MANIPULATORENPROGRAMM

S

COIL HANDLING MANIPULATOR
VIGO-MAT VP

STANDARD - KOMPLETTGERAT
MOMENTENSTABIL

pneumatisch

pneumatisch

Parallelspanner mit
90° Schwenkantrieb
fur Spulen

LAM - Nr. LPP 0903

STRODTER
ERGONOMIE

VIGO-MAT

PLUS GREIFER

VERLANGERTER

DOPPEL
HANDLAUF

pneumatisch
Vakuumtraverse

Technische Daten:

mit 90° Schwenkantrieb
Gr Laminatrolle
LAM - Nr.

m verlangerter Handlauf
(ergonomischer Arbeitsplatz)

SYMMETRISCHER LVA 3604

® Produktionsteile Giber kompletten
e Arbeitsbereich schwebend
ARBEITEN IN
SLE\':TEJJ“,\?EB I ® automatische Lastregelung
| B feinfiihliges und
|s positionsgenaues Bewegen
’I'l Funktions- und
| EEES[%I\E%EERé Leistungsvorteile:
|‘I'| ARBEITS FREUNDLICH m Hubgeschwindigkeit: stufenlos
ENTLASTUNG BEREICH 0-1,5m/s

B Einschaltdauer: 100 %
® Hub Standard: 1500 mm
HUB m Momentaufnahme:  momentenstabil

V/4 .
SIROD'ER = Bedienung:

Handhabungstechnik GmbH Ohne Programmierung!

Die Produktionsteile werden mit der natuir-
lichen, menschlichen Sensorik feinfiihlig und
lastfrei in der Hohe und Ebene bewegt.

RADIUS


https://www.youtube.com/watch?v=_tf_qQGcBNI

SPULEN HANDLING MANIPULATOR
VIGO-MAT VP

STANDARD - KOMPLETTGERAT
MOMENTENSTABIL

hydraulisch

hydraulisch hydraulisch pneumatisch
3 Backengreifer Dreibackengreifer

flr Drahtspulen flir Drahtspulen

LAM - Nr. LPP 3803 LAM - Nr. LPP 3803

MANIPULATORENPROGRAMM

VERLANGERTER

HANDLAUF

VIGO-MAT

PLUS GREIFER

STRODTER
ERGONOMIE

pneumatisch
Dreibackenspanner

mit 90° Schwenkantrieb
LAM - Nr.

Technische Daten:

m verldngerter Handlauf
(ergonomischer Arbeitsplatz)

SYMMETRISCHER

HANDLAUF m Produktionsteile Giber kompletten
ARBEITEN IN Arbeitsbereich schwebend
STEHENDER
HALTUNG! ® automatische Lastregelung
‘ B feinfiihliges und
| l BESONDERS positionsgenaues Bewegen
BEDIENER
FREUNDLICH Funktions- und
Leistungsvorteile:
ARBEITS ® Hubgeschwindigkeit: stufenlos

ENTLASTUNG BEREICH 0-1.5m/s
RADIUS B Einschaltdauer: 100 %
240() mm ® Hub Standard: 1500 mm

m Momentaufnahme:  momentenstabil

SIRODIER = Bedienung:
Handhabungstechnik GmbH Ohne Programmierung!

Die Produktionsteile werden mit der nattir-
lichen, menschlichen Sensorik feinfiihlig und
lastfrei in der Hohe und Ebene bewegt.



STAHLBLECHPLATTEN HANDLING MANIPULATOR
VIGO-MAT VP

STANDARD - KOMPLETTGERAT
MOMENTENSTABIL

magnet i ‘ ‘ hydraulisch

pneumatisch

Magnettraverse
fur Bleche
LAM - Nr. LMA 0101

Schraubstockspanner

inkl. 180° Drehantrieb Parallelspanner
flr Flachstahl fiir Bleche

LAM - Nr. LPH 0802 LAM - Nr.

hydraulisch

MANIPULATORENPROGRAMM

VIGO-MAT

STRODTER
ERGONOMIE PLUS GREIFER
Schraubstockspanner
flr Flachstahl
LAM - Nr.

LPP 4601 Technische Daten:

m verlangerter Handlauf
(ergonomischer Arbeitsplatz)

BESONDERS
BEDIENER

SYMMETRISCHER

HANDLAUF FREUNDLICH B Produktionsteile Gber kompletten
Arbeitsbereich schwebend
ARBEITEN IN
SJE\ETEL']"EC‘EF I m automatische Lastregelung
| B feinfiihliges und
| A positionsgenaues Bewegen
J-l DOPPEL .
HANDLAUF Funktions- und
Leistungsvorteile:
ARBEITS m Hubgeschwindigkeit: stufenlos
ENTLASTUNG BEREICH 0-1,5m/s

RADIUS B Einschaltdauer: 100 %
2400 mm B Hub Standard: 1500 mm .
HUB ® Momentaufnahme:  momentenstabil

Y/ 4
SiRODﬂ:'R = Bedienung:

Handhabungstechnik GmbH Ohne Prog rammieru ng'

Die Produktionsteile werden mit der nattir-
lichen, menschlichen Sensorik feinfiihlig und
lastfrei in der Hohe und Ebene bewegt.




MANIPULATORENPROGRAMM

HOLZPLATTEN HANDLING MANIPULATOR

STRODTER ||
ERGONOMIE

SYMMETRISCHER

HANDLAUF

ARBEITEN IN
STEHENDER
HALTUNG!

|stJl

ENTLASTUNG

VIGO-MAT VP

STANDARD - KOMPLETTGERAT
MOMENTENSTABIL

BESONDERS
BEDIENER
FREUNDLICH

pneumatisch

VIGO- MAT

PLUS GREIFER '

vakuum

VERLANGERTER
YakuumEraverse DOPPEL
inkl. 180 HANDLAUF
Drehantrieb

! Technische Daten:
fur Holzelemente

LAM - Nr.
LVA 0705

m verldngerter Handlauf
(ergonomischer Arbeitsplatz)

® Produktionsteile Gber kompletten
Arbeitsbereich schwebend

m automatische Lastregelung

B feinflhliges und
positionsgenaues Bewegen

Funktions- und
Leistungsvorteile:
®m Hubgeschwindigkeit: stufenlos

ARBEITS

BEREICH 0-1,5m/s
RADIUS B Einschaltdauer: 100 %
2400 mm B Hub Standard: 1500 mm
HUB ® Momentaufnahme:  momentenstabil
SIRODIER = Bedienung:
Handhabungstechnik GmbH Ohne Programmierung!

Die Produktionsteile werden mit der natir-
lichen, menschlichen Sensorik feinfiihlig und
lastfrei in der Hohe und Ebene bewegt.



MANIPULATORENPROGRAMM

KUNSTSTOFFPLATTEN HANDLING MANIPULATOR

STRODTER &

ERGONOMIE

SYMMETRISCHER

HANDLAUF

ARBEITEN IN
STEHENDER
HALTUNG!

IstJl

ENTLASTUNG

VIGO-MAT VP

STANDARD - KOMPLETTGERAT
MOMENTENSTABIL

vakuum

]

VIGO-MAT

PLUS GREIFER

vakuum

Vakuumtraverse VERLANGERTER
i o DOPPEL
inkl. 180 HAONDLAUF
Drehantrieb

fiir Holzelemente

Technische Daten:

LAM - Nr.
LVA 0705

verlangerter Handlauf
(ergonomischer Arbeitsplatz)

Produktionsteile Giber kompletten
Arbeitsbereich schwebend

automatische Lastregelung

feinfiihliges und
positionsgenaues Bewegen

ARBEITS
BEREICH

RADIUS "
2400 mm L)
HUB "

SIRODTER |

Handhabungstechnik GmbH

Funktions- und
Leistungsvorteile:
Hubgeschwindigkeit: stufenlos

0-1,5m/s
Einschaltdauer: 100 %
Hub Standard: 1500 mm
Momentaufnahme:  momentenstabil

Bedienung:

Ohne Programmierung!

Die Produktionsteile werden mit der nattir-
lichen, menschlichen Sensorik feinfiihlig und
lastfrei in der Hohe und Ebene bewegt.


https://www.youtube.com/watch?v=s7nLYc_vSpo

MANIPULATORENPROGRAMM

METALLPLATTEN HANDLING MANIPULATOR

magnet

Magnettraverse
fur Bleche
LAM - Nr. LMA 0101

STRODTER il
ERGONOMIE

SYMMETRISCHER

HANDLAUF

ARBEITEN IN
STEHENDER
HALTUNG!

SHLS L

ENTLASTUNG

VIGO-MAT VP

STANDARD - KOMPLETTGERAT
MOMENTENSTABIL

hydraulisch

hydraulisch

Schraubstockspanner
inkl. 180° Drehantrieb
fur Flachstahl

LAM - Nr. LPH 0802

VIGO-MAT

PLUS GREIFER

hydraulisch
Schraubstockspanner

fir Flachstahl
LAM - Nr.

Technische Daten:

LPP 4601
BESONDERS

m verlangerter Handlauf
(ergonomischer Arbeitsplatz)

BEDIENER
FREUNDLICH

B Produktionsteile Gber kompletten
Arbeitsbereich schwebend

® automatische Lastregelung

B feinfiihliges und
positionsgenaues Bewegen

VERLANGERTER

HANDLAUF Funktions- und

Leistungsvorteile:
B Hubgeschwindigkeit: stufenlos
BEREICH 0-15m/s

RADIUS B Einschaltdauer: 100 %
2400 mm B Hub Standard: 1500 mm
HUB m Momentaufnahme:  momentenstabil

V/4
S'RODIER = Bedienung:

Handhabungstechnik GmbH Ohne Programmieru ng'

Die Produktionsteile werden mit der natiir-
lichen, menschlichen Sensorik feinfiihlig und
lastfrei in der Hohe und Ebene bewegt.

ARBEITS




FORMTEIL HANDLING MANIPULATOR
VIGO-MAT VP

STANDARD - KOMPLETTGERAT
MOMENTENSTABIL

pneumatisch pneumatisch

Parallelspanner
fiir Backofenkisten
LAM - Nr. LPP 3303

MANIPULATORENPROGRAMM

VIGO-MAT

STRODTER PLUS GREIFER
ERGONOMIE pneumatisch
Vakuumtraverse
mit 90° Schwenkantrieb

fir Formteile

(z.B. Sonnenbéanke)
LAM - A.-Nr.

2408

m verlangerter Handlauf
(ergonomischer Arbeitsplatz)

TrANETRISTHER ® Produktionsteile Giber kompletten

HANDLAUF Arbeitsbereich schwebend
/;?EE'IET’ESEIQ SOPPEI  ® automatische Lastregelung
HALTUNG! HANDLAUF
‘ B feinfiihliges und
|S 9 positionsgenaues Bewegen
Funktions- und
BESONDERS  Leistungsvorteile:
ARBEITS BEDIENER « Hubgeschwindigkeit: stufenlos
ENTLASTUNG BEREICH FREUNDLICH 0-15m/s

RADIUS B Einschaltdauer: 100 %
2400 mm B Hub Standard: 1500 mm
® Momentaufnahme:  momentenstabil

V)]

S'R°°IER Bedienung:

Handhabungstechnik GmbH Ohne Prog rammieru ng'

Die Produktionsteile werden mit der nattir-
lichen, menschlichen Sensorik feinfiihlig und
lastfrei in der Hohe und Ebene bewegt.


https://www.youtube.com/watch?v=rmykhw4IYD8

FOLIENROLLEN HANDLING MANIPULATOR
VIGO-MAT VP

STANDARD - KOMPLETTGERAT
MOMENTENSTABIL

pneumatisch pneumatisch pneumatisch pneumatisch

MANIPULATORENPROGRAMM

Dornspanner Wechselspann- Dornspanner Dornspanner mit 90°
backen inkl. Schwenkantrieb mit 90° Schwenkantrieb Schwenkantrieb fiir
flr verschiedene Folienrollen fur Folienrollen Folienrollen

(3"und 6”) LAM - Nr. LDO 1002 LAM - Nr. LDO 1002

LAM - Nr. LDO 0403

VIGO-MAT

PLUS GREIFER

pneumatisch
Parallelspanner inkl.
Schwenkantrieb

fur Coils
LAM - Nr.
LPP 0903

STRODTER
ERGONOMIE

VERLANGERTER

EL
HANDLAUF

Technische Daten:
m verlangerter Handlauf

(ergonomischer Arbeitsplatz)

BESONDERS

SYMMETRISCHER BEDIENER B Produktionsteile Giber kompletten
HANDLAUF FREUNDLICH Arbeitsbereich schwebend
ARBEITEN IN B automatische Lastregelung
STEHENDER
InALTUDYEH I B feinfiihliges und
l‘ positionsgenaues Bewegen
S s J_| Funktions- und
Leistungsvorteile:
ARBEITS ® Hubgeschwindigkeit: ;tfjﬁegl:qs/s
EREICH . ¢
ENTLASTUNG B m Einschaltdaver:  100%
RADIUS B Hub Standard: 1500 mm
2400 mm ® Momentaufnahme:  momentenstabil

v/4 = Bedienung:
SIRODIER Ohne Programmierung!

Handhabungstechnik GmbH K . K . .
Die Produktionsteile werden mit der natiir-
lichen, menschlichen Sensorik feinflihlig und

lastfrei in der Hohe und Ebene bewegt.


https://www.youtube.com/watch?v=wErBtD49TuY

MANIPULATORENPROGRAMM

BADEWANNEN HANDLING MANIPULATOR

STRODTER 4

ERGONOMIE

SYMMETRISCHER

HANDLAUF

ARBEITEN IN
STEHENDER
HALTUNG!

H} L

ENTLASTUNG

VIGO-MAT VP

STANDARD - KOMPLETTGERAT
MOMENTENSTABIL

vakuum

Vakuumtraverse

inkl. 90° Schwenkvorrichtung
fir Badewannen

LAM - Nr. LVA 1103

VERLANGERTER

DOPPEL
HANDLAUF

VIGO-MAT

PLUS GREIFER

vakuum

Vakuumtraverse Technische Daten:
inkl. 90° Schwenk-

antrieb fiir m verlangerter Handlauf
Badewannen (ergonomischer Arbeitsplatz)
LAM - Nr.

® Produktionsteile Gber kompletten
Arbeitsbereich schwebend

LVA 1107

® automatische Lastregelung

B feinflihliges und
positionsgenaues Bewegen

Funktions- und
Leistungsvorteile:

BESONDERS = Hub S
geschwindigkeit: stufenlos
BEDIENER Py

FREUNDLICH B FEinschaltdauer: 100 %

® Hub Standard: 1500 mm
m Momentaufnahme:  momentenstabil

ARBEITS
BEREICH
RADIUS
2400 mm
HUB
SIRIOIDIE = Bedienung:
R Ohne Programmierung!

Handhabungstechnik GmbH

Die Produktionsteile werden mit der natir-
lichen, menschlichen Sensorik feinflihlig und
lastfrei in der Hohe und Ebene bewegt.



MANIPULATORENPROGRAMM

DUSCHWANNEN HANDLING MANIPULATOR
VIGO-MAT VP

STANDARD - KOMPLETTGERAT

MOMENTENSTABIL
STRODTER § PLUS GREIFER
ERGONOMIE USG =
vakuum
Vakuumtraverse
inkl. 90°
ochwenkantrieb Technische Daten:
Ur Duschwannen
LAM - Nr. m verlangerter Handlauf
LVA 1105 (ergonomischer Arbeitsplatz)
SYMMETRISCHER VERLANGERTER ® Produktionsteile Gber kompletten
HANDLAUF EAONE&EIE Arbeitsbereich schwebend
ARBEITEN IN .
STEHENDER B automatische Lastregelung
HALTUNG! I
e B feinfiihliges und
S S | positionsgenaues Bewegen
—|-| Funktions- und
| Leistungsvorteile:
I_LI ARBEITS EEESI?II\EIDNEERRS ® Hubgeschwindigkeit: stufenlos
ENTLASTUNG BEREICH 0 1oms

FREUNDLICH ® Einschaltdauer: 100 %
B Hub Standard: 1500 mm
m Momentaufnahme:  momentenstabil

RADIUS

2400 mm

HUB y/4
1500 mm SIRODIER = Bedienung:
Handhabungstechnik GmbH Ohne Programmlerung!

Die Produktionsteile werden mit der nattir-
lichen, menschlichen Sensorik feinfiihlig und
lastfrei in der Hohe und Ebene bewegt.



MANIPULATORENPROGRAMM

S

KUCHENMOBEL HANDLING MANIPULATOR

STRODTER

ERGONOMIE

SYMMETRISCHER

HANDLAUF

ARBEITEN IN
STEHENDER I

I
R

ENTLASTUNG

VIGO-MAT VP

STANDARD - KOMPLETTGERAT

MOMENTENSTABIL

VERLANGERTER

HANDLAUF

VIGO-MAT

PLUS GREIFER

vakuum
Vakuumtraverse
fir Kiihlschranke
LAM - Nr.

LVA 6701

BESONDERS
BEDIENER
FREUNDLICH

ARBEITS
BEREICH
RADIUS
2400 mm
HUB

o
STRODIE

Handhabungstechnik GmbH

vakuum

Technische Daten:

m verlangerter Handlauf
(ergonomischer Arbeitsplatz)

® Produktionsteile Giber kompletten
Arbeitsbereich schwebend

® automatische Lastregelung

B feinfiihliges und
positionsgenaues Bewegen

Funktions- und
Leistungsvorteile:
®m Hubgeschwindigkeit: stufenlos

0-1,5m/s
B Einschaltdauer: 100 %
B Hub Standard: 1500 mm

m Momentaufnahme:  momentenstabil

= Bedienung:
Ohne Programmierung!
Die Produktionsteile werden mit der nattir-
lichen, menschlichen Sensorik feinfiihlig und
lastfrei in der Hohe und Ebene bewegt.


https://www.youtube.com/watch?v=rmykhw4IYD8

MANIPULATORENPROGRAMM

BUROMOBEL HANDLING MAN
VIGO-MAT VP

STANDARD - KOMPLETTGERAT
MOMENTENSTABIL

IPULATOR

pneumatisch pneumatisch

Scherenspanner
fur Birostiihle
LAM - Nr. LSP 1501

VERLANGERTER

EL
HANDLAUF

STRODTER *
ERGONOMIE

VIGO-MAT

PLUS GREIFER

pneumatisch

Technische Daten:

Vakuumtraverse
einstellbar
fir Rollcontainer |

verlangerter Handlauf
(ergonomischer Arbeitsplatz)

LAM - Nr.

SYMMETRISCHER u

Produktionsteile Giber kompletten
Arbeitsbereich schwebend

POl BESONDERS
ARBEITEN IN BEDIENER n
HALTUNG! FREUNDLICH

automatische Lastregelung

STEHENDER |
| | |

feinfiihliges und
positionsgenaues Bewegen

s lsfh

ENTLASTUNG

ARBEITS

BEREICH .

RADIUS -

2400 mm i
HUB

V/4
SIRODIER |

Handhabungstechnik GmbH

Funktions- und
Leistungsvorteile:
Hubgeschwindigkeit: stufenlos

0-1,5m/s
Einschaltdauer: 100 %
Hub Standard: 1500 mm
Momentaufnahme:  momentenstabil

Bedienung:

Ohne Programmierung!

Die Produktionsteile werden mit der natur-
lichen, menschlichen Sensorik feinflihlig und
lastfrei in der Hohe und Ebene bewegt.



MANIPULATORENPROGRAMM

it

WOHNWAGENMOBEL HANDLING MANIPULATOR
VIGO-MAT VP

STANDARD - KOMPLETTGERAT
MOMENTENSTABIL

pneumatisch vakuum

Vakuumtraverse einstellbar
far Schrankelemente
LAM - Nr. LVA 6801

VERLANGERTER

HANDLAUF

STRODTER %
ERGONOMIE

VIGO-MAT

PLUS GREIFER

vakuum

Vakuumtraverse . .
for KIS Technische Daten:
LAM - Nr. m verldngerter Handlauf

LVA 6701

BESONDERS

(ergonomischer Arbeitsplatz)

SYMMETRISCHER B Produktionsteile Gber kompletten

HANDLAUF BEDIENER Arbeitsbereich schwebend
§$25'§53£Q| FREUNDLICH B automatische Lastregelung
HALTUNG!

B feinfiihliges und
positionsgenaues Bewegen

Funktions- und
Leistungsvorteile:

® Hubgeschwindigkeit: stufenlos
0-1,5m/s

B Einschaltdauer: 100 %

B Hub Standard: 1500 mm

B Momentaufnahme: momentenstabil

ARBEITS
BEREICH
RADIUS
2400 mm
HUB
SfRIOIDIE = Bedienung:
R Ohne Programmierung!

Handhabungstechnik GmbH

ENTLASTUNG

Die Produktionsteile werden mit der natir-
lichen, menschlichen Sensorik feinfiihlig und
lastfrei in der Hohe und Ebene bewegt.


https://www.youtube.com/watch?v=rmykhw4IYD8

MANIPULATORENPROGRAMM

DREHTEIL HANDLING MANIPULATOR

VIGO-MAT VP

STANDARD - KOMPLETTGER
MOMENTENSTABIL

pneumatisch

Dreibackengreifer
fuir Drehteile

STRODTER
ERGONOMIE

SYMMETRISCHER

HANDLAUF

ARBEITEN IN
STEHENDER
HALTUNG!

i
n

ENTLASTUNG

pneumatisch

VIGO-MAT

PLUS GREIFER

VERLANGERTER

DOPPEL
HANDLAUF

pneumatisch

Parallelspanner

inkl. 360° Drehantrieb
fur Flansche

LAM - A.-Nr.

1693

BESONDERS
BEDIENER

ARBEITS FREUNDLICH

BEREICH
RADIUS
2400 mm
HUB

/4
SIRODTER

Handhabungstechnik GmbH

AT

pneumatisch

Parallelgreifer mit
Spannbacken

fur Kegel

LAM - A--Nr. 1693

Q0O

Hr_:n
\ G ‘ e
STROTDER E i

Technische Daten:

m verlangerter Handlauf
(ergonomischer Arbeitsplatz)

® Produktionsteile Giber kompletten
Arbeitsbereich schwebend

m automatische Lastregelung

B feinflhliges und
positionsgenaues Bewegen

Funktions- und

Leistungsvorteile:
® Hubgeschwindigkeit: stufenlos
0-1,5m/s
B Einschaltdauer: 100 %
B Hub Standard: 1500 mm
® Momentaufnahme:  momentenstabil

= Bedienung:
Ohne Programmierung!
Die Produktionsteile werden mit der nattir-
lichen, menschlichen Sensorik feinfiihlig und
lastfrei in der Hohe und Ebene bewegt.


https://www.youtube.com/watch?v=Lxrbg7BR0Ss

MANIPULATORENPROGRAMM

STATOREN HANDLING MANIPULATOR
VIGO-MAT VP

STANDARD - KOMPLETTGERAT
MOMENTENSTABIL

pneumatisch pneumatisch

Greiftraverse Scherengreifer
fir Statoren fur Statoren
LAM - Nr. LPP 8201 LAM - Nr. LSP 0608

VERLANGERTER

DOPPEL
HANDLAUF

pneumatisch

VIGO-MAT

PLUS GREIFER

STRODTER -4
ERGONOMIE

pneumatisch

Technische Daten:

Parallelspanner
inkl. 360° Drehantrieb |
fur Flansche [

m verlangerter Handlauf
(ergonomischer Arbeitsplatz)

LAM - A-Nr. 1693

SYMMETRISCHER ®m Produktionsteile Gber kompletten

HANDLAUF Arbeitsbereich schwebend
ARBEITEN IN
STEHENDER I ® automatische Lastregelung
HALTUNG!
BESONDERS = feinfuihliges und
‘ BEDIENER positionsgenaues Bewegen
J_| FREUNDLICH .
| Funktions- und
Leistungsvorteile:
|-|-| ARBEITS B Hubgeschwindigkeit: stufenlos
ENTLASTUNG BEREICH rchaltd 30010-;’ m/s
inschaltdauer: 6
RADIUS Hub Standard: 1500 mm

2400 mm
HUB Momentaufnahme:  momentenstabil

SIRI°I°'ER Bedienung:

Handhabungstechnik GmbH Ohne Prog rammieru ng'

Die Produktionsteile werden mit der nattir-
lichen, menschlichen Sensorik feinfiihlig und
lastfrei in der Hohe und Ebene bewegt.



SANDKERN HANDLING MANIPULATOR
VIGO-MAT VP

STANDARD - KOMPLETTGERAT
MOMENTENSTABIL

pneumatisch . pneumatisch

Scherenspannertraverse
inkl. Waage fuir Sandkerne
LAM - Nr. LPP 7502

MANIPULATORENPROGRAMM

BESONDERS ' GID ‘ nfe
BEDIENER
FREUNDLICH -

SYMMETRISCHER

DOPPEL
HANDLAUF

VIGO-MAT?

PLUS GREIFER

pneumatisch
Parallelspanner
fur Sandkerne
LAM - Nr.

STRODTER ™
ERGONOMIE

Technische Daten:

m verlangerter Handlauf
(ergonomischer Arbeitsplatz)

SYMMETRISCHER ® Produktionsteile Gber kompletten

HANDLAUF Arbeitsbereich schwebend
ARBEITEN IN
STEHENDER ® automatische Lastregelung
HALTUNG!
B feinfiihliges und
|S positionsgenaues Bewegen
Funktions- und
Leistungsvorteile:
ARBEITS B Hubgeschwindigkeit: stufenlos
ENTLASTUNG BEREICH . Einschaltd ?(;O‘;fm/s
inschaltdauer: o
RADIUS B Hub Standard: 1500 mm
2400 mm .
HUB ® Momentaufnahme:  momentenstabil
Sl SIRODIER Wi
Handhabungstechnik GmbH Ohne Programmieru ng'

Die Produktionsteile werden mit der natir-
lichen, menschlichen Sensorik feinfiihlig und
lastfrei in der Hohe und Ebene bewegt.



MANIPULATORENPROGRAMM

STRODTER *

ERGONOMIE

SYMMETRISCHER

HANDLAUF

ARBEITEN IN
STEHENDER
HALTUNG!

IsY

ENTLASTUNG

VIGO-MAT VP

STANDARD - KOMPLETTGERAT
MOMENTENSTABIL

ACHSEN HANDLING MANIPULATOR

hydraulisch

VIGO-MAT

PLUS GREIFER

hydraulisch
Schraubstockspanner

inkl. 180° Schwenkvorrichtung
fur Achsen und Walzen

LAM - Nr.
LPH 0401

Technische Daten:

verlangerter Handlauf
(ergonomischer Arbeitsplatz)

Produktionsteile Gber kompletten
Arbeitsbereich schwebend

SYMMETRISCHER |

DOPPEL

automatische Lastregelung

HANDLAUF -

BESONDERS

feinfuihliges und
positionsgenaues Bewegen

BEDIENER
FREUNDLICH

ARBEITS
BEREICH

RADIUS :
2400 mm -

HUB

SIRODIER -

Handhabungstechnik GmbH

Funktions- und
Leistungsvorteile:
Hubgeschwindigkeit: stufenlos

0-1,5m/s
Einschaltdauer: 100 %
Hub Standard: 1500 mm
Momentaufnahme:  momentenstabil

Bedienung:

Ohne Programmierung!

Die Produktionsteile werden mit der nattir-
lichen, menschlichen Sensorik feinfiihlig und
lastfrei in der Hohe und Ebene bewegt.



MANIPULATORENPROGRAMM

STRODTER
ERGONOMIE

SYMMETRISCHER

HANDLAUF

ARBEITEN IN
STEHENDER I

s IsYL
&

ENTLASTUNG

KESSEL HANDLING MANIPULATOR

VIGO-MAT VP

STANDARD - KOMPLETTGERAT

MOMENTENSTABIL

pneumatisch

pneumatisch

VIGO-MAT

PLUS GREIFER

pneumatisch
Vakuumtraverse mit
manueller 90°
Drehvorrichtung

fir Druckluftkessel
AM - Nr.
LVA 4002

BESONDERS [58FPEL
BEDIENER HANDLAUF

FREUNDLICH
ARBEITS
BEREICH

RADIUS
2400 mm
HUB

V/4
STRODTER

Handhabungstechnik GmbH

QOO0 ##di
el feh
[®]

Technische Daten:

m verlangerter Handlauf
(ergonomischer Arbeitsplatz)

® Produktionsteile Giber kompletten
Arbeitsbereich schwebend

B automatische Lastregelung

B feinfiihliges und
positionsgenaues Bewegen

Funktions- und
Leistungsvorteile:
® Hubgeschwindigkeit: stufenlos

0-15m/s
B Einschaltdauer: 100 %
® Hub Standard: 1500 mm
B Momentaufnahme: momentenstabil

= Bedienung:
Ohne Programmierung!
Die Produktionsteile werden mit der nattir-

lichen, menschlichen Sensorik feinfiihlig und
lastfrei in der Hohe und Ebene bewegt.


https://www.youtube.com/watch?v=R0z2qPekvnA

MANIPULATORENPROGRAMM

S

STAHLWELLEN HANDLING MANIPULATOR
VIGO-MAT VP

STANDARD - KOMPLETTGERAT

vakuum

Vakuumtraverse
far Duktorwellen
LAM - Nr. LVA 5901

MOMENTENSTABIL

pneumatisch

Scherenspanner
fur Wellen

LAM - Nr. LSP 0612

STRODTER
ERGONOMIE

SYMMETRISCHER

HANDLAUF

ARBEITEN IN
STEHENDER I

I
M

ENTLASTUNG

pneumatisch

VIGO-MAT

PLUS GREIFER

pneumatisch
Vakuumtraverse
fir Duktorwellen
LAM - Nr.

LVA 5901

BESONDERS VERUANGERTER
BEDIENER HARDLAGE
FREUNDLICH

ARBEITS
BEREICH

RADIUS
2400 mm
HUB

V/4
STRODTER

Handhabungstechnik GmbH

OO0zl
R i
STROTDER

Technische Daten:

m verlangerter Handlauf
(ergonomischer Arbeitsplatz)

® Produktionsteile Giber kompletten
Arbeitsbereich schwebend

® automatische Lastregelung

B feinflihliges und
positionsgenaues Bewegen

Funktions- und
Leistungsvorteile:
®m Hubgeschwindigkeit: stufenlos

0-1,5m/s
B Einschaltdauer: 100 %
B Hub Standard: 1500 mm

® Momentaufnahme:  momentenstabil

= Bedienung:
Ohne Programmierung!
Die Produktionsteile werden mit der nattir-
lichen, menschlichen Sensorik feinfiihlig und
lastfrei in der Hohe und Ebene bewegt.



MANIPULATORENPROGRAMM

ROHR HANDLING MANIPULATOR
VIGO-MAT VP

STANDARD - KOMPLETTGERAT

MOMENTENSTABIL
pneumatisch pneumatisch vakuum
Scherengreifer Vakuumagreifer
fur Rohre fuir Rohre
LAM - Nr. LSP 1402 LAM - Nr. LVA 5901
PLUS GREIFER
- pneumatisch
ERGONOMIE Parallelgreifer
fuir Rohre
LAM - Nr.
LPP 9001 e
DOPPEL Technische Daten:
HANDLAUF m verlangerter Handlauf
(ergonomischer Arbeitsplatz)
SYMMETRISCHER ® Produktionsteile (iber kompletten
HANDLAUF Arbeitsbereich schwebend
ARBEITEN IN
STEHENDER I m automatische Lastregelung
HALTUNG!
B feinfiihliges und
| positionsgenaues Bewegen
BESONDERS
| BEDIENER Funktions- und
FREUNDLICH Leistungsvorteile:
I-LI ARBEITS B Hubgeschwindigkeit: stufenlos
ENTLASTUNG 0-1,5m/s
BEREICH B Einschaltdauer: 100 %
RADIUS ® Hub Standard: 1500 mm
2400 mm m Momentaufnahme: momentenstabil

v/4 = Bedienung:
SIRODIER Ohne Programmierung!

Handhabungstechnik GmbH i R i X .
Die Produktionsteile werden mit der nattir-
lichen, menschlichen Sensorik feinfiihlig und

lastfrei in der Hohe und Ebene bewegt.


https://www.youtube.com/watch?v=WllHG8aa0eA

MANIPULATORENPROGRAMM

FLACHGLAS HANDLING MANIPULATOR
VIGO-MAT VP

STANDARD - KOMPLETTGERAT
MOMENTENSTABIL

vakuum

vakuum

Vakuumtraverse
Vakuumtraverse inkl. 90° Schwenkantrieb
inkl. 90° Schwenkvorrichtung fir Glasscheiben
fiir Glasscheiben LAM - Nr. LVA 3801

LAM - Nr. LVA 6201
LAM - Nr. LVA 0201

VIGO-MAT

PLUS GREIFER

vakuum

Vakuumtraverse
inkl. 180°
Drehvorrichtung
fur Fenster

LAM - Nr.

LVA 1011

STRODTER
ERGONOMIE

Technische Daten:

m verlangerter Handlauf
(ergonomischer Arbeitsplatz)

SYMMETRISCHER B Produktionsteile Gber kompletten

HANDLAUF Arbeitsbereich schwebend
QEEEE%‘SF LV):gNEEE%EQ B automatische Lastregelung
B feinfiihliges und
I U positionsgenaues Bewegen
S Funktions- und
BESONDERS Leistungsvorteile:
BEDIENER B Hubgeschwindigkeit: stufenlos
ARBEITS | FREUNDLICH 0-1,5m/s
ENTLASTUNG BEREICH ® Einschaltdauer: 100 %

RADIUS B Hub Standard: 1500 mm
2400 mm m Momentaufnahme:  momentenstabil
HUB .
= Bedienung:
_1 500 mm
SIRODIER Ohne Programmierung!

Handhabungstechnik GmbH
Die Produktionsteile werden mit der natiir-

lichen, menschlichen Sensorik feinfiihlig und
lastfrei in der Hohe und Ebene bewegt.


https://www.youtube.com/watch?v=pVIHidpYJNY

MANIPULATORENPROGRAMM

s |SY
n

SOLARMODUL HANDLING MANIPULATOR
VIGO-MAT VP

STANDARD - KOMPLETTGERAT
MOMENTENSTABIL

pneumatisch

VIGO-MAT

STRODTER © PLUS GREIFER

ERGONOMIE

vakuum

Vakuumtraverse mit
inkl. 90°
Schwenkantrieb

Technische Daten:

fir Solarmodule
AM - Nr.
LVA 5702

m verlangerter Handlauf
(ergonomischer Arbeitsplatz)

SYMMETRISCHER

HANDLAUF B Produktionsteile Gber kompletten
SYMMETRISCHER Arbeitsbereich schwebend
ARBEITEN IN VERLANGERTER
DOPPEL m automatische Lastregelung
HALTUNG! HANDLAUF

B feinfiihliges und

STEHENDER I
‘ positionsgenaues Bewegen

'J'l Funktions- und
Leistungsvorteile:

BESONDERS ® Hubgeschwindigkeit: stufenlos

ARBEITS

ENTLASTUNG BEREICH BEDIENER 0-1,5m/s
RADIUS FREUNDLICH = Einschaltdauer: 100 %
2400 mm B Hub Standard: 1500 mm

HUB ® Momentaufnahme:  momentenstabil

1500 II H
SIRODIER ™ ELC0
Handhabungstechnik GmbH Ohne Programmierung!
Die Produktionsteile werden mit der natiir-

lichen, menschlichen Sensorik feinfiihlig und
lastfrei in der Hohe und Ebene bewegt.



FLASCHEN HANDLING MANIPULATOR
VIGO-MAT VP

STANDARD - KOMPLETTGERAT

MANIPULATORENPROGRAMM

MOMENTENSTABIL
pneumatisch
Mehrfach-Parallelgreifer
fur Flaschen
SYMMFTRISCHER
VERLANGERTER
VIGO-MAT DOPFEE
’ HANDLAUF
STRODTER PLUS GREIFER
ERGONOMIE pneumatisch
Mehrfach-Parallelgreifer
fur Flaschen
AM - Nr. .
Technische Daten:
m verlangerter Handlauf
(ergonomischer Arbeitsplatz)
ﬁﬂ“ﬁgﬁ&[‘f& ® Produktionsteile Giber kompletten
Arbeitsbereich schwebend
ARBEITEN IN
SJ'E*:TEL’]‘,\?éf* I ® automatische Lastregelung
| B feinflihliges und
S |s BESONDERS positionsgenaues Bewegen
| 'J'| BEDIENER  Funktions- und
FREUNDLICH  Leistungsvorteile:
® Hubgeschwindigkeit: stufenlos
ARBEITS f
ENTLASTUNG BEREICH 0-1,5m/s
RADIUS ® Einschaltdauer: 100 %
2400 mm ® Hub Standard: 1500 mm

HUB B Momentaufnahme:  momentenstabil

/4
SIRODIER » Bedienung:

Handhabungstechnik GmbH Ohne Programmierung!

Die Produktionsteile werden mit der nattir-
lichen, menschlichen Sensorik feinfiihlig und
lastfrei in der Hohe und Ebene bewegt.


https://www.youtube.com/watch?v=jTWXWJzQfyk

MANIPULATORENPROGRAMM

GLASSCHEIBEN HANDLING MANIPULATOR
VIGO-MAT VP

STANDARD - KOMPLETTGERAT
MOMENTENSTABIL

vakuum . vakuum

Vakuumtraverse
inkl. 90° Schwenkvorrichtung Vakuumtraverse
fur Glasscheiben inkl. 90° Schwenkantrieb

LAM - Nr. LVA 6201

vakuum
Vakuumtraverse
inkl. 180°
Drehvorrichtung
flr Fenster

LAM - Nr.

LVA 1011

STRODTER
ERGONOMIE

SYMMETRISCHER

HANDLAUF
ARBEITEN IN
STEHENDER
HALTUNG!
l| BESONDERS
BEDIENER
FREUNDLICH
ARBEITS
ENTLASTUNG BEREICH

RADIUS
2400 mm
HUB

1500 mm

VIGO-MAT

PLUS GREIFER

flr Glasscheiben

Boes
STROTDER

Technische Daten:

m verlangerter Handlauf
(ergonomischer Arbeitsplatz)

® Produktionsteile Giber kompletten
Arbeitsbereich schwebend

SYMMETRISCHER

DOPPEL
HANDLAUF

B feinfiihliges und
positionsgenaues Bewegen
Funktions- und

Leistungsvorteile:
®m Hubgeschwindigkeit: stufenlos

m automatische Lastregelung

0-1,5m/s
B FEinschaltdauer: 100 %
® Hub Standard: 1500 mm

B Momentaufnahme: momentenstabil

smoom\ " Sedienung:
i |
Handhabungstechnik GmbH Ohne Prog rammlerung.

Die Produktionsteile werden mit der nattir-
lichen, menschlichen Sensorik feinfiihlig und

lastfrei in der Hohe und Ebene bewegt.


https://www.youtube.com/watch?v=pVIHidpYJNY

MANIPULATORENPROGRAMM

WOHNUNGSTUREN HANDLING MANIPULATOR
VIGO-MAT VP

STANDARD - KOMPLETTGERAT
MOMENTENSTABIL

pneumatisch & vakuum

Parallelspanner
mit 90° Schwenkantrieb fir Turen
LAM - Nr. LPP 8801

——
fomatischy BESONDERS
BEDIENER

FREUNDLICH

==

STRODTER il | VIGO-MAT
E RG O N O M I E = SYMMETRISCHER
PLUS GREIFER DOPPEL
vakuum
Vakuumtraverse

e Technische Daten:

inkl. 180° Drehantrieb

flr Holztlren
LAM - Nr.

m verlangerter Handlauf
(ergonomischer Arbeitsplatz)

LVA 5801

SYMMETRISCHER B Produktionsteile Gber kompletten

HANDLAUF Arbeitsbereich schwebend
é?gﬁ'gﬁggyl m automatische Lastregelung
HALTUNG!
B feinfiihliges und
| U positionsgenaues Bewegen
S S J-| Funktions- und
| Leistungsvorteile:
® Hubgeschwindigkeit: stufenlos
I'Ll ARBEITS 0-1,5m/s
ENTLASTUNG BEREICH B Einschaltdauer: 100 %
RADIUS ® Hub Standard: 1500 mm
2400 mm ® Momentaufnahme:  momentenstabil

HUB V/4 = Bedienung:
g:
SIRODIER Ohne Programmierung!

Handhabungstechnik GmbH

Die Produktionsteile werden mit der nattir-
lichen, menschlichen Sensorik feinflihlig und
lastfrei in der Hohe und Ebene bewegt.



MANIPULATORENPROGRAMM

ABWASSERROHR HANDLING MANIPULATOR

pneumatisch

VIGO-MAT VP

STANDARD - KOMPLETTGERAT
MOMENTENSTABIL

vakuum

pneumatisch

Scherengreifer Vakuumgreifer
fiir Rohre fiir Rohre
LAM - Nr. LSP 1402 LAM - Nr. LVA 5901

STRODTER *
ERGONOMIE

SYMMETRISCHER

HANDLAUF

ARBEITEN IN
STEHENDER I

s IsYL
'

ENTLASTUNG

00 5t
LG ‘ Tl o
STROTDER

VIGO-MAT |

PLUS GREIFER

pneumatisch
Parallelgreifer
flr Rohre
LAM - Nr.

LPP 9001
VERLANGERTER

DOPPEL

Technische Daten:

HANDLAUF

m verldngerter Handlauf
(ergonomischer Arbeitsplatz)

® Produktionsteile Gber kompletten
Arbeitsbereich schwebend

m automatische Lastregelung

B feinfiihliges und
positionsgenaues Bewegen

Funktions- und
Leistungsvorteile:

ARBEITS EES[())ll\é[IzlEERs m Hubgeschwindigkeit: stufenlos
0-1,5m/
BEREICH FREUNDLICH B Einschaltdauer: 100%m ’

RADIUS
2400 mm
HUB

/4 . .
SIRODIER = Bedienung:

Handhabungstechnik GmbH Ohne Programmierung!

Die Produktionsteile werden mit der nattir-
lichen, menschlichen Sensorik feinflihlig und
lastfrei in der Hohe und Ebene bewegt.

® Hub Standard: 1500 mm
m Momentaufnahme:  momentenstabil



https://www.youtube.com/watch?v=WllHG8aa0eA

DRAINAGEROHR HANDLING MANIPULATOR
VIGO-MAT VP

STANDARD - KOMPLETTGERAT
MOMENTENSTABIL

pneumatisch

MANIPULATORENPROGRAMM

VIGO-MAT

PLUS GREIFER

pneumatisch
Parallelspanner
fir Kunstoffrohre
LAM - Nr.
LPP 1410

STRODTER © '
ERGONOMIE

Technische Daten:

m verlangerter Handlauf
(ergonomischer Arbeitsplatz)

SYMMETRISCHER

® Produktionsteile Giber kompletten

DAL Arbeitsbereich schwebend
ARBEITEN IN VERLANGERTER
DOPPEL = automatische Lastregelung
HALTUNG! HANDLAUF

B feinfiihliges und

STEHENDER I
| positionsgenaues Bewegen

e Funktions- und

Leistungsvorteile:
EIIEES[())ll\éDNEERS ® Hubgeschwindigkeit: stufenlos

9o

|
M

ARBEITS

0-1,5m/
ENTLASTUNG BEREICH FREUNDLICH B Einschaltdauer: 100%m i
RADIUS B Hub Standard: 1500 mm

2400 mm
HUB

S'RIOIDIER = Bedienung:

Handhabungstechnik GmbH Ohne Programmlerung!

Die Produktionsteile werden mit der natiir-
lichen, menschlichen Sensorik feinfiihlig und
lastfrei in der Hohe und Ebene bewegt.

m Momentaufnahme:  momentenstabil



MANIPULATORENPROGRAMM

S

HEIZKORPER HANDLING MANIPULATOR
VIGO-MAT VP

STANDARD - KOMPLETTGERAT
MOMENTENSTABIL

vakuum

STRODTER

ERGONOMIE

SYMMETRISCHER

HANDLAUF

ARBEITEN IN
STEHENDER I

I
a

ENTLASTUNG

pneumatisch

VIGO-MAT

PLUS GREIFER

vakuum

Vakuumtraverse
inkl. 90° Schwenkantrieb
fur Heizkorper

Technische Daten:

AM - Nr.
Showbild

~ m verldngerter Handlauf
1 (ergonomischer Arbeitsplatz)

B Produktionsteile Gber kompletten
Arbeitsbereich schwebend

B automatische Lastregelung

B feinflhliges und
positionsgenaues Bewegen

BESONDERS SYMMETRISCHER .

BEDIENER DOPFSE Funktions- und

FREUNDLICH . .
Lelstungsvortelle:
ARBEITS ® Hubgeschwindigkeit: stufenlos
BEREICH 0-1,5m/s
RADIUS B Einschaltdauer: 100 %
2400 mm B Hub Standard: 1500 mm

HUB

V/4
SIRODIER = Bedienung:

Handhabungstechnik GmbH Ohne Programmiel’ung!

lastfrei in der Hohe und Ebene bewegt.

m Momentaufnahme:  momentenstabil

Die Produktionsteile werden mit der natiir-
lichen, menschlichen Sensorik feinflihlig und



MANIPULATORENPROGRAMM

it

STEINPLATTEN HANDLING MANIPULATOR
VIGO-MAT VP

STANDARD - KOMPLETTGERAT
MOMENTENSTABIL

pneumatisch

VIGO-MAT

STRODTER ¢!

ERGONOMIE PLUS GREIFER
Vakuum-Flachenspanner DOPPEL
mit 90° Schwenkantrieb HANDLAUF
fur Steinplatten
LAM - Nr.

LVA 0703 Technische Daten:

m verlangerter Handlauf

BESONDERS (ergonomischer Arbeitsplatz)
SYMMETRISCHER
HANDLAUF BEDIENER ® Produktionsteile Glber kompletten
FREUNDLICH Arbeitsbereich schwebend
ARBEITEN IN
SI-TIE\T_'TELTI\?SF I B automatische Lastregelung

B feinfiihliges und
positionsgenaues Bewegen

Funktions- und
Leistungsvorteile:

ARBEITS ® Hubgeschwindigkeit: stufenlos
ENTLASTUNG BEREICH 0-1,5m/s
RADIUS B Einschaltdauer: 100 %
2400 mm ® Hub Standard: 1500 mm

HUB Y/ 4 ® Momentaufnahme:  momentenstabil
SIRODIER = Bedienung:

Handhabungstechnik GmbH Ohne Programmlerung!

Die Produktionsteile werden mit der natir-
lichen, menschlichen Sensorik feinfiihlig und
lastfrei in der Hohe und Ebene bewegt.



WASSERPUMPEN HANDLING MANIPULATOR
VIGO-MAT VP

STANDARD - KOMPLETTGERAT
MOMENTENSTABIL

pneumatisch

MANIPULATORENPROGRAMM

STRODTER '
ERGONOMIE

VIGO-MAT

PLUS GREIFER

pneumatisch
Parallelspanner mit
90° Schwenkantrieb
fir Pumpen
LAM - A-Nr.
2273

Technische Daten:

m verlangerter Handlauf
(ergonomischer Arbeitsplatz)

SYMMETRISCHER m Produktionsteile Gber kompletten

HANDLAUF VERLANGERTER |4 Arbeitsbereich schwebend
ARBEITEN IN DOPPEL
HANDLAUF .
® automatische Lastregelung
HALTUNG!

STEHENDER I

#

Ht

= A B feinfiihliges und
positionsgenaues Bewegen

Funktions- und

BESONDERS Leistungsvorteile:
ARBEITS BEDIENER ® Hubgeschwindigkeit: stufenlos
BEREICH 0-1,5m/s
FNTLASTONG RADIUS FREUNDLICH B Einschaltdauer: 100 %
2400 mm ® Hub Standard: 1500 mm

HUB m Momentaufnahme:  momentenstabil

SIRIOIDIER = Bedienung:

Handhabungstechnik GmbH Ohne Prog rammieru ng'

Die Produktionsteile werden mit der natiir-
lichen, menschlichen Sensorik feinfiihlig und
lastfrei in der Hohe und Ebene bewegt.


https://www.youtube.com/watch?v=xEb-pd2PFqk

MANIPULATORENPROGRAMM

hydraulisch

STRODTER
ERGONOMIE

SYMMETRISCHER

HANDLAUF

ARBEITEN IN
STEHENDER
HALTUNG!

|sY

ENTLASTUNG

BOILER HANDLING MANIPULATOR

VIGO-MAT VP

STANDARD - KOMPLETTGERAT

MOMENTENSTABIL

i pneumatisch
N

Parallelspanner mit

manueller 90° Drehvorrichtung
fir Olabscheider

LAM - Nr. LPP 7501

pneumatisch

VIGO-MAT

PLUS GREIFER

hydraulisch
Schraubstockspanner
mit 180° Drehantrieb
flr Boiler

LAM - Nr.
LPP 6202

BESONDERS |
BEDIENER
FREUNDLICH

SYMMETRISCHER

DOPPEL
HANDLAUF

+

ARBEITS
BEREICH
RADIUS
2400 mm
HUB

1500 mm

smoomx

Handhabungstechnik GmbH

Technische Daten:

m verlangerter Handlauf
(ergonomischer Arbeitsplatz)

® Produktionsteile Giber kompletten
Arbeitsbereich schwebend

® automatische Lastregelung

B feinfiihliges und
positionsgenaues Bewegen

Funktions- und
Leistungsvorteile:
®m Hubgeschwindigkeit: stufenlos

0-1,5m/s
B Einschaltdauer: 100 %
® Hub Standard: 1500 mm

m Momentaufnahme:  momentenstabil

= Bedienung:
Ohne Programmierung!

Die Produktionsteile werden mit der natir-
lichen, menschlichen Sensorik feinfiihlig und
lastfrei in der Hohe und Ebene bewegt.


https://www.youtube.com/watch?v=b-Oq9T4Fn3I

MANIPULATORENPROGRAMM

FENSTER HANDLING MANIPULATOR
VIGO-MAT VP

STANDARD - KOMPLETTGERAT
MOMENTENSTABIL

vakuum

VIGO-MAT

PLUS GREIFER

vakuum

Vakuumtraverse
inkl. 180°
Drehvorrichtung
flr Fenster

LAM - Nr.

LVA 1011

STRODTER
ERGONOMIE

Technische Daten:

m verlangerter Handlauf
(ergonomischer Arbeitsplatz)

SYMMETRISCHER ® Produktionsteile Gber kompletten

HANDLAUF Arbeitsbereich schwebend
ARBEITEN IN SYMMETRISCHER )
Sl.-ll-,EII-_I'I'EL';ll\Il)(EF I II-IDAONBB\EIII? ® automatische Lastregelung
B feinfiihliges und
|S U BESONDERS positionsgenaues Bewegen
S i BEDIENER Funktions- und
| FREUNDLICH Leistungsvorteile:
I_|_| ARBEITS ® Hubgeschwindigkeit: stufenlos
0-1,5m/s
ENTLASTUNG BEREICH B Einschaltdauer: 100 %

RADIUS ® Hub Standard: 1500 mm

2400 mm m Momentaufnahme:  momentenstabil

HUB V/4 m Bedienung:
g:
SIROD1IE| Ohne Programmierung!

Handhabungstechnik GmbH
Die Produktionsteile werden mit der nattir-

lichen, menschlichen Sensorik feinfiihlig und
lastfrei in der Hohe und Ebene bewegt.


https://www.youtube.com/watch?v=pVIHidpYJNY

